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Agregaty pradotworcze

Agregaty pradotworcze sg wykorzystywane w pewnej czesci

przedsiebiorstw. Moga stuzy¢ jako zrédto zasilania awaryjnego

lub uzupetniajace Zrédto zasilania uruchamiane w przypadku

szczytowego zapotrzebowania na energie elektryczna.

W zastosowaniach krytycznych trudno sobie

wyobrazi¢ brak agregatu. Sg spotykane w szpi-
talach, ambulatoriach, na lotniskach, na kolei, w sys-
temach sterowania przedsiebiorstwami o ruchu
ciaglym, itd. Pozwalaja na podtrzymanie zasilania
w przypadku braku dostaw energii z podstawowego
zrédta. Okazuje sie jednak, ze czasami oplaci sie
wyposazy¢ w agregat nie do pracy awaryjnej, ale do
zasilania urzadzen w szczytowym zapotrzebowaniu
na energie elektryczng. Takie zapotrzebowanie moze
by¢ czasowo stosunkowo krétkie, a gwarantowany
odbiér mocy od statego dostawcy — kosztowniejszy
niz czasowe wlaczenie agregatu.

Agregaty pradotwdrcze stosowane do powyz-
szych celéw sa duzymi urzadzeniami wyposazonymi
w dwa podstawowe podzespoty — silnik oraz pradnice
wraz z odpowiednim osprzetem (zasilanie paliwem,
sterowanie). W wyjatkowych przypadkach spotyka
sie wersje zabudowy na podwoziu kotowym - jest to
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wygodne w przypadku koniecznosci wypozyczenia
agregatu, a nie jego statej zabudowy.

Wykonanie moze by¢ zréznicowane — moze to by¢
sama rama, obudowa lub kontener. Z obudowg zwig-
zany jest generowany przez agregat poziom hatasu.
Zwykle wynosi on ok. 80 dB dla wersji ze specjalnym
wyciszeniem oraz powyzej 100 dB dla wersji bez
obudowy.

Zbiornik paliwa jet wazna czeScia zespotu pra-
dotwdrczego. Dla zapewnienia dtugotrwatej pracy
ma on zwykle od 400 do 600 1 w przypadku duzych
agregatow zasilanych olejem napedowym. Agrega-
ty mniejsze (np. benzynowe) mogg mie¢ mniejsze
zbiorniki. Agregaty zasilane gazem moga by¢ zasila-
ne z sieci.

Agregaty pradotwércze moga by¢ zasilane trzema
rodzajami paliw — benzyna, olejem napedowym
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lub gazem. Zwykle zasilanie benzynowe stosuje sie
w mniejszych urzadzeniach, natomiast duze zasilane
sa olejem napedowym. Urzadzenia takie sg trwale,
maja nizsze spalanie oleju w stosunku do benzyny
(przy podobnej mocy). Spotyka sie takze agregaty
zasilane gazem (LPG lub CNG), ktére zyskujg na
popularnoéci. Zwigzane jest to z nizszg ceng eksplo-
atacji (nawet do 70%), cho¢ cena zakupu jest wyzsza.
Sg juz dostepne urzadzenia, ktére mogg by¢ zasilane
zaréwno benzyna, jak i gazem. Czesto agregaty
zasilane gazem pracuja w uktadach kogeneracyjnych,
w ktorych odzyskuje sie takze wytwarzane ciepto.

Ciekawg oferte w zakresie agregatéw kogenera-
cyjnych proponuje firma Ferox Energy Systems. Ofe-
ruje urzadzenia z silnikami pracujacymi na biogaz,
dzieki czemu wykorzystuje sie produkt de facto od-
padowy. Moga pracowaé w oczyszczalniach $ciekow,
wysypiskach lub biogazowniach. W ofercie znajduja
sie urzgdzenia firm Jenbacher oraz Waukesha.

— Wspbtczesne, nowoczesne agregaty prqdotworcze
charakteryzujq sie uniwersalnosciq zastosowan, modu-
towoscig konstrukcji, niewielkimi gabarytami i masg,
wysokq jakosciq wykonania — stwierdza Czestaw
Kubik, Specjalista ds. Wsparcia Technicznego firmy
Flipo-Energia.

— Uniwersalnosé to mozliwos¢ zastosowania jednego
modelu agregatu w réznych konfiguracjach zasilania,
np. jako zrédto zasilania podstawowego, Zrédto zasilania
rezerwowego, mozliwo$¢ pracy rownolegtej agregatéw
(sumowanie mocy), praca réwnolegta z siecigq, itp. Funk-
cjonalnos¢ takq zapewnia zastosowanie uniwersalnych
sterownikéw , ktore po zmianie konfiguracji pozwalajq
na rézne zastosowania agregatu.

Modutowosc konstrukcji i wyposazenia zmniej-
sza koszty produkcji i przyspiesza wyprodukowanie
agregatu. Przyktadowo jeden typ ramy lub odbudowy
stosuje sie do kilku typéw agregatéw, analogicznie jeden
typ szafy sterowania lub szafy modutu mocy, ttumika
spalinowego itp.

Mate gabarty i ciezar pozwalajq na zajmowanie
mniejszej powierzchni przez urzqdzenie.

Z wysokq jakoscig wykonania jest réznie. Najwieksi
producenci na $wiecie, w tym KOHLER-SDMO, posia-
dajg wdrozony system kontroli jakosci , wiec jakosé
ich produktéw jest wysoka. Nie da sie tego powiedzie¢
o produktach matych producentéw gdzie z jakoscig nie
jest najlepiej a stosowane silniki i prqdnice to starsze, nie
nowoczesne produkty, ze stabym wsparciem serwisowym.

Technologia agregatéw prqdotwérczych zasilanych
silnikami spalinowymi u najwiekszych Swiatowych
producentéw jest aktualnie na bardzo wysokim pozio-
mie. Nowoczesne silniki diesla i prqdnice o wysokiej
sprawnosci wydajq sie osiqgac juz swoj kres jezeli chodzi
o rozwéj. Najwieksi producenci agregatéw prqdotwor-
czych stawiajq na jakos¢, jak najnizsze: ciezar, gabaryty,
spalanie, zanieczyszczanie Srodowiska . Nie znaczy to, ze
nie da sie jeszcze czegos poprawié¢ czy wymyslec. Jednak

jakiegos wielkiego przetomu, jezeli chodzi o agregaty
pradotwércze napedzane silnikami spalinowymi, raczej
nie spodziewatbym sie.

Andrzej Swierbutowicz, Menadzer Produktu Agre-
gaty Pragdotworcze Himoinsa, Aries Power Equipment
uzupetnia: — Nowoczesne agregaty prgdotwércze dla
przemystu sq coraz lepiej dostosowane do pracy automa-
tycznej i zapewniajq petny monitoring funkcjonalnosci.
Nowoczesne agregaty same zarzqdzajq zasilaniem
odbiornikéw i swojq pracq. Monitorujq jakos¢ sieci ener-
getycznej i reagujq automatycznie w przypadku spadku
napiecia sieciowego przechodzqc na zasilanie z agregatu,
kontroluje poziom paliwa, informuje o koniecznosci lub
zblizajgcym sie terminie przeglqdu technicznego. Wypo-
sazone sq takze w rozwigzania umozliwiajqce zdalne
sterowanie urzgdzeniem co jest bardzo wygodngq funkcjq
w przypadku koniecznosci ,recznego” przestawienia za-
silania na prqd generowany przez agregat. Z tej funkcji
korzystajqg na przyktad telewizyjne stacje przekaznikowe
czy zaktady przemystowe, ktére mogq z wyprzedze-
niem uruchomi¢ prace agregatu na wies¢ o zblizajqcej
sie burzy lub po otrzymaniu informacji o planowanych
przerwach w dostawach energii elektrycznej.

Automatyzacja to jeden z wiodqgcych kierunkéw
rozwoju technologii agregatéw prgdotwérczych. Jest stale
udoskonalana dzieki coraz nowoczesniejszym sterowni-
kom monitorujgcym coraz wiekszq liczbe parametrow.
Jeszcze 5 lat temu do kontroli agregatu wystarczyto 10
parametréw, a dzis, najnowsze sterowniki kontrolujq ich
nawet 250. Zarzgdzanie pracq agregatéw staje sie coraz
bardziej wszechstronne, réznorodne i zapewni tez moz-
liwos¢ synchronizacji agregatéw do pracy rownolegtej
z innymi agregatami oraz z sieciq energetycznq. Drugim
waznym kierunkiem rozwoju sq przepisy UE wymu-
szajqce systematyczne obnizanie poziomu emisji spalin
i hatasu, a takze mniejsze zuzycie paliwa.

Dobér agregatu do konkretnych zastosowan nie jest
sprawg prostg, gdyz mamy do czynienia z wieloma

Aries Power Equipment

Gléwny Mechanik
Styczen-Luty 2020



RAPORT

36|

Gléwny Mechanik
Styczen-Luty 2020

FLIPO-ENERGIA

parametrami. Oczywiscie najwazniejsze beda zwia-
zane z generowang moca, mozliwoscig przecigzenia,
czasem zalaczenia, itp. Jednakze w specyficznych
warunkach waznga sprawa bedzie poziom genero-
wanego hatasu, wielkos¢ urzadzenia, mozliwosé
wstawienia do budynku.

Czestaw Kubik moéwi: — Kryteridw, jakimi klient
kieruje sie przy wyborze agregatu prgdotwérczego do
zastosowan przemystowych, jest wiele. Do najwazniej-
szych z nich nalezq:

* wymagana moc agregatu dla zasilenia odbioréw
ktére majq by¢ zasilane z agregatu,

e wymagana mozliwos¢ przejmowania przez agregat
duzych skokowych obcigzen np. przy rozruchach
urzqdzen,

mozliwos¢ pracy réwnoleglej tam gdzie, jest to
wymagane,

wersja agregatu: otwarta do zabudowy w pomiesz-

czeniu czy tez obudowana/kontenerowa. Coraz

czesciej klienci zamawiajq wersje obudowane/
kontenerowe ze wzgledu na nizsze koszty inwestycji

w stosunku do wersji otwartej instalowanej w po-

mieszczeniu, o ile dysponujq odpowiedniq lokalizacjq

umozliwiajgcq posadowienie wersji obudowanej/kon-
tenerowej i takie rozwiqzanie jest mozliwe z innych
wzgledéw np. architektonicznych, planu zagospodaro-
wania terenu itp. Rozwigzanie to — oprécz obnizenia
kosztéw inwestycji — pozwala na unikniecie zajmo-
wania cennej powierzchni w budynku na instalacje
agregatu,

e parametry mechaniczne i elektryczne agregatu (klasa
wykonania, regulacja napiecia i czestotliwosci, spa-
lanie itp.),

e jakos¢ wykonania agregatu,

gabaryty agregatu,

cena agregatu.

Da sie zauwazy¢, ze dla waznych, w tym krytycznych
zastosowan, parametry agregatu, jakos¢ wykonania,
gabaryty stanowiq podstawowe kryterium dla uzytkow-
nika. Oczywiscie cena agregatu jest tez sprawq istotng,
jednak coraz czeSciej nie najwazniejszq.

Andrzej Swierbutowicz dodaje: — Najwazniejszym
kryterium wyboru agregatu prgdotwérczego, stacjonar-
nego, przemystowego czy przenosnego, jest zastosowanie
i zwigzana z tym moc czynna, ktéra zawsze powinna
by¢ wieksza od sumy mocy zasilanych odbiornikéw. Przy
czym trzeba tez uwzgledni¢ fakt, ze kazdy odbiornik
potrzebuje wiecej mocy w chwili rozruchu. Kluczowym
kryterium wyboru jest réwniez jakos¢ wykonania agre-
gatu prgdotwérczego, ktéry powinien byé wyprodukowa-
ny przez znanego i sprawdzonego producenta. Wybie-
rajgc odpowiedni agregat, zawtaszcza do zastosowania
w przemysle, nalezy zwréci¢ uwage na nowoczesnosé
sterownika, aby zapewniat uniwersalne, szybkie i tatwe
zarzqdzanie pracq agregatu. Istotnym kryterium jest
tez mozliwos¢ wyboru réznych wersji zbiornikéw na
paliwo, a takze opcja réznych konfiguracji monitoringu
pracy agregatu co zapewnia lepszy dobér urzgdzenia do
konkretnych potrzeb. Waznym aspektem rzutujgcym na
wybdr agregatu jest poziom hatasu. Klienci wybierajq
coraz czesciej te urzqdzenia, ktére wyrdézniajq sie niskq
emisjq hatasu, a takze niskq emisjq spalin.

Niebanalng sprawa przy doborze agregatu pra-
dotwdrczego jest mozliwo$c¢ lub koniecznoéc jego
zabudowy. W przypadku zakupu wersji kontenerowej
(a wiec w obudowie chronigcej przed warunkami
atmosferycznymi) sprawa jest w zasadzie prosta —
wystarczy mie¢ odpowiednie miejsce na zewnatrz
budynkéw, aby posadowi¢ tam urzadzenie. W przy-
padku pracy wewnatrz budynku konieczne jest
wygospodarowanie odpowiedniego pomieszczenia,
ktoére spetniac bedzie kilka kryteriéw.

Najwazniejsza sprawa to mozliwo$¢... wstawienia
urzadzenia. Zatem pomieszczenie takie musi mieé
odpowiednio duze drzwi/brame, ktéra umozliwi
wstawienie agregatu.

Pomieszczenie takie musi zapewniac dostarcze-
nie odpowiedniej iloéci powietrza potrzebnego do
pracy silnika spalinowego, a wiec musi mie¢ czerpnie
powietrza oraz wiasciwa i szczelng instalacje odpro-
wadzania spalin.

Konieczne jest odpowiednie podigczenie agregatu
do sieci energetycznej przedsigbiorstwa, zatem nale-
zy zawczasu pomysleé o odpowiednim okablowaniu
takiego pomieszczenia.

Nalezy sprawdzi¢ i uwzglednié poziom hatasu
idrgan, jakie bedzie generowato urzadzenie. Mozna
wczesniej pomyslec¢ o odpowiednio izolowanym
fundamencie.

Andrzej Swierbutowicz: — Najczestszym bledem wybo-
ru agregatu nadal jest niewtasciwy dobér mocy agregatu
do odbiornikéw i zazwyczaj jest ona niedoszacowana.
Dlatego zawsze zachecam do konsultacji z ekspertem —

z nami lub naszym autoryzowanym dealerem, ktéry po
doktadnym zebraniu informacji na temat potrzeb i plano-



wanego zastosowania, zaproponuje opcje prawidtowego
wyboru. Drugim podstawowym btedem jest skoncentro-
wanie sie na cenie zakupu bez rozwazenia i przeliczenia
kosztéw eksploatacji, kosztéw paliwa. Rzeczywistos¢ jest
taka, Ze tanie agregaty zazwyczaj wymagajq wiekszych
naktadéw finansowych w trakcie uzytkowania, niz agre-
gaty o wyzszej cenie zakupu, ktére sq lepszej jakosci,
majq dtuzszq gwarancje i majq wydtuzong zywotnosé.
Swiadomy klient pyta o cene, ale przede wszystkim

o koszty przeglgdéw i zuzycie paliwa.

Czestaw Kubik: — Bledami popetnianymi przy wybo-
rze agregatu sq:

e zbyt mata lub zbyt duza moc agregatu do zasilenia
wymaganych odbioréw.

Czesto klient dobiera agregat na podstawie mocy
znamionowych odbiornikéw nie uwzgledniajqc fazy
rozruchu urzqdzen (prqdy rozruchowe) oraz tego, ze
agregat nie jest w stanie dostarczy¢ skokowo 100%
swojej mocy przy zachowaniu wymaganych parametréw
jakosciowych napiecia i czestotliwosci (klasy zasilania
G1 do G4). Niekiedy dobiera sie agregat na podstawie
przyjetych powszechnie wspétczynnikéw nadmiaru mocy
dla okreslonego typu rzqdzen, bez wnikliwej analizy
i symulacji doboru agregatu. Powoduje to, Ze agregat
Z reguly jest przewymiarowany, co pocigga za sobq wyz-
sze koszty zakupu, instalacji i eksploatacji. Flipo-Energia
dysponuje oprogramowaniem umozliwiajqgcym dobér
wlasciwego agregatu dla okreslonej sytuacji zasilania
réznego typu odbiornikéw w réznej konfiguracji i kolej-
nosci uruchamiania.

¢ Nie uwzglednienie w fazie projektowania budynku
miejsca na agregat zasilania awaryjnego.

Zdarza sie, ze decyzja o koniecznosci instalacji
agregatu zasilania awaryjnego pojawia sie juz po
etapie projektowym budynku, a niekiedy i po wybudo-
waniu budynku. Pocigga to za sobq duze zamieszanie
w projekcie, zmiane przeznaczenia pomieszczen, niekiedy
nawet budowlane prace adaptacyjne w budynku, ktéry
juz istnieje. Dlatego tez waznym jest aby konieczno$¢
zainstalowania agregatu prgdotwérczego uwzglednicé na
etapie projektu budynku.

o Chec dokupienia drugiego agregatu prqdotwérczego
ktéry pracowatby réwnolegle z zakupionym wczesniej
standardowym agregatem tj. agregatem nie przysto-
sowanym do pracy réwnolegtej.

Agregaty w wersji do pracy rownolegtej z innymi
agregatami lub sieciq sq inaczej wyposazone niz stan-
dardowe agregaty. Z reguty nie ma mozliwosci doposazyé
lub zmieni¢ wyposazenie agregatu standardowego tak,
aby mégt on pracowac rownolegle z innymi agregatami
lub z sieciq, a jezeli nawet jest to mozliwe, to z reguty
koszty z tym zwiqzane sq na tyle wysokie, Ze jest to nie-
uzasadnione ekonomicznie. Dlatego tez , jezeli planuje sie
w przysztosci prace réwnoleglq agregatu z agregatem,
ktory zostanie dokupiony, nalezy ten pierwszy zaméwié
w wersji do pracy réwnolegtej. Taki agregat moze praco-
waé oczywiscie jak standardowy agregat, jednak ma on
wyposazenie do pracy réwnolegtej z innym agregatem
lub siecig. Sq to m.in. takie elementy jak: sterownik do

pracy rownolegtej, regulator elektroniczny obrotéw silni-

ka, regulator elektroniczny napiecia prqdnicy, wytqcznik
gtéwny pradnicy z napedem , dodatkowe okablowanie.

e Zakup agregatu bez opcji zapewniajqgcych poprawng
prace w okreslonych warunkach srodowiskowych.
Dla agregatéw pracujqcych w trudnych warunkach

$rodowiskowych np. wymaganie niskiego poziomu
hatasu, niskie temperatury, wysokie zapylenie, duza wil-
gotnosé, mozliwos¢ trzesienia ziemi itp., nalezy zamowié
odpowiednie opcje wyposazenie.

Przyktadowo:

— wymaganie niskiego poziomu hatasu: lepsza
obudowa dZwigkochtonna (Super Silent) i ew. dodatkowy
ttumik spalinowy,

— niskie temperatury: podgrzewacz chlodziwa,

— wysokie zapylenie: przemystowy filtr powietrza
silnika i ew. filtry na wlotach powietrza,

— duza wilgotno$¢: grzatka w szafie sterownika ,
grzatka w pradnicy,

— mozliwos¢ trzesienia ziemi: zakup agregat w wersji
dla obszaréw narazonych na trzesienie ziemi.

W Polsce kilkadziesiat firm dostarcza stacjonarne
agregaty pradotworcze. Sg to zaréwno dystrybuto-
rzy, dealerzy, jak i irmy ustugowe wspotpracujgce
zwykle z kilkoma dostawcami, ktére dobieraja odpo-
wiednie urzadzenia. Chyba jedynym producentem
agregatdéw stacjonarnych w Polsce jest firma Pezal
Product Line z Gdanska, cho¢ dostarcza urzadzenia
o stosunkowo niewielkiej mocy (do 250 kW).

Wiérédd firm — dostawcow agregatdéw pradotwor-
czych mozna wymienié¢: firma Agregaty pradotwoércze
(z silnikami Iveco FPT, Volvo Penta, Doosan, Cummins,
Perkins), AKMEL (z silnikami Iveco FPT, Volvo Penta,
Doosan, MTU, Perkins), AMS Polska (FG Wilson), Aries
Power (Honda), Atlas Copco, Cummins Poland, Eneria
(Caterpillar), Enekor (FOGO), EST Energy (z silnikami
MTU, Iveco), EWALDI (Fogo), Flipo Energia (KOHLER-
-SDMO), GEN-SYS (SDMO), Himoinsa (z silnikami MTU,
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Producent
Model
Informacje z firmy

Strona www producenta lub
dystrybutora

HIMOINSA
HYW-35T5

Aries Power Equipment

www.mojahonda.pl

HIMOINSA
HFW-60T5

Aries Power Equipment

www.mojahonda.pl

HIMOINSA
HFW-125T5

Aries Power Equipment

www.mojahonda.pl

HIMOINSA
HDW-285T5

Aries Power Equipment

www.mojahonda.pl

Masa [kg] 909 1538 1728 3698
Wymiary:

- dtugosé [cm] 210 275 330 380

- szeroko$¢ [cm] 135 176 195,8 229

- wysokos¢é [cm] 97,5 110 120 140
Moc silnika [kW] bd bd bd bd
Liczba faz 1/3 1/3 1/3 1/3
Prad znamionowy [A] 50 80 230 530
Rodzaj pracy:

- rownolegta opcja opcja opcja opcja
- Wyspowa tak tak tak tak

- 1'sii,:)qcc;)lroniczna (kopiowanie opcja opcja opcja opcja
- awaryjna tak tak tak tak
f;?;:gz[:‘;%‘“ w trybie awa- 1-1800 1-1800 1-1800 1-1800
Rodzaj obudowy:

- otwarta opcja opcja opcja opcja
el
- kontenerowa nie opcja opcja opcja

- na podwoziu jezdnym opcja opcja opcja opcja
Silnik:

Producent silnika YANMAR FPT IVECO FPT IVECO DOOSAN
Model silnika 4TNV98 NEF45SM1A NE67TM3A P126TI
Rodzaj paliwa ON ON ON ON
Pojemnos$¢ skokowa [cm?] 3319 4500 6700 11051
Zuzycie paliwa [l/godz.] 7,6 13,7 36 58,1
Pojemnos¢ zbiornika [dm?] 100, 190, 330 288, 450, 850 450, 600, 1100 449, 999
Liczba cylindréw 4 4 6 6
Chlodzenie ciecz ciecz ciecz ciecz
Pradnica:

Producent pradnicy STAMFORD, MECC ALTE STAMFORD, MECC ALTE STAMFORD, MECC ALTE STAMFORD, MECC ALTE

Rodzaj (synchroniczna, samo-
wzbudna, bezszczotkowna, itp.)

Wspélczynnik przecigzalnosci

Uwagi/inne cechy

samowzbudne, bezszczot-
kowe

1,1

obudowany, wyciszony,
STAGE 3A

samowzbudne, bezszczot-

kowe
1,1

obudowany, wyciszony,
STAGE 2

samowzbudne, bezszczot-
kowe

1,1

obudowany, wyciszony,
STAGE 3A

samowzbudne, bezszczot-
kowe

1,1

obudowany, wyciszony,
STAGE 2

FPT Iveco, Doosan, Scania), Horus Energia,
isprzet.pl (Endress, CP, Sumera Motor), Pra-
mac, Proton Polska, SAR-POL (FOGO), Silco
(Teksan, FG Wilson, Himoinsa), TERMA (QIS).
Komentujac preferencje klientéw zwig-
zane z wyborem urzadzen Andrzej Swier-
butowicz stwierdza: — Czes¢ klientéw kieruje
sie przede wszystkim cenq agregatu, co jest
rzeczq normalng, poniewaz kazdy dysponuje
okreslonym budzetem. Ale sq tez klienci, ktérzy
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najpierw zwracajq uwage na marke silnika,
jak Yanmar czy Iveco oraz prqdnice, wsréd
ktérych najlepszq opinie majg Stamford i Mec-
cAlte. Warto pamietaé, ze to wtasnie zespét
»Silnik-prqdnica” zapewnia jakosé generowane-
go prqgdu, bezpieczenstwo odbiornikéw, a takze
niezawodno$¢ agregatu podczas eksploatacji
oraz rzutuje na koszty eksploatacji i serwiso-
wania. Najwiekszq popularnosciq cieszq sie
agregaty obudowane, poniewaz sq fabrycznie

wyciszone i wyposazone w instalacje wyde-
chowq wewngqtrz obudowy. Dzieki temu mozna
je eksploatowaé zaréwno wewnqtrz pomiesz-
czenia, jak i na zewngqtrz. Poza tym, tego typu
agregaty nie wymagajq zadnych dodatkowych
czynnosci instalacyjnych — sq gotowe do pracy
bezposrednio po rozpakowaniu.

Czestaw Kubik dodaje: — Mysle, ze
najwiekszq popularnosciq cieszq sie agregaty
w obudowach dzwiekochtonnych. Firma KOH-



HIMOINSA KOHLER-SDMO KOHLER-SDMO Fogo
HDW-535T5 T1540 IV KD3100-F FDG 45 P
Aries Power Equipment FLIPO ENERGIA FLIPO ENERGIA SAR-POL
www.mojahonda.pl www.kohler-sdmo.com www.kohler-sdmo.com sar-pol.eu
5061 13010 19750 1030
450 680 532 2264
135 216 196 1068
180 393 248 1440
bd 1232 2480 41,3
1/3 3 3 3
1000 2223 4475 63
opcja tak tak tak
tak tak tak nie
opcja tak tak nie
tak tak tak tak
1-1800 300
opcja tak tak tak
tak tak nie tak
opcja tak tak / wyk. specjalne tak
opcja nie nie tak
DOOSAN MITSUBISHI KOHLER KD Perkins
DP158LDF S12R-PTA2 KD83V16-5AFS 1103A-33TG1
ON ON ON ON
14618 49030 82740 3300
115,1 288 546,8 7,8
740, 2090 1035 0 100
8 V12 V16 4
ciecz cieczg ciecza ciecza
STAMFORD, MECC ALTE KOHLER Sincro
synchroniczna,samowzbudna, bezszczotko- synchroniczna,samowzbudna,
samowzbudne, bezszczotkowe . . A . bezszczotkowa
wa, jedno-tozyskowa bezszczotkowa, jedno-tozyskowa
1,1 1,1 (1 h/12 h pracy), 3 (do 10 s) 1,1 (1 h/12 h pracy), 3 (do 10 s) 1,2

obudowany, wyciszony, Dane dotycza modelu standardowego w Dane dotycza modelu standar-
obudowie dzwiekochtonnej. Sterowniki KOH- dowego otwartego. Sterowniki
LER-SDMO. Dostepne: dwa rodzaje (silent, KOHLER-SDMO. Dostepne: wersja
supersilent) wersji obudowanych cynkowa- kontenerowa wyciszona, wykona-
nych z powiekszonym zbiornikiem paliwa nie specjalne - niestandardowe

oraz wersja kontenerowa wyciszona.

LER-SDMO jako jedna z niewielu produkuje Dla agregatéw duzych mocy ok 1000 kVA niem (wewngqtrz i na zewnqtrz) za pomocq

agregaty prqdotwércze w obudowach dZwieko- i wiekszych , obudowa dZwiekochtonna sta- poliestrowej powtoki proszkowej. Elementy
chtonnych az do mocy 1540 kVA (model T1540 nowi o wiele tansze rozwiqzanie niz kontener typu Sruby , tuleje, zawiasy wykonane sq
w obudowie M428SI lub M428SSI). KOLER-

-SDMO produkuje obudowy dZwiekochtonne

a parametrami (jako$¢ wykonania, wyttumie- z materiatéw nierdzewnych. Obudowy posia-

nie, gabaryty) z reguly przewyzsza kontener. dajq szerokie drzwi dostepowe umozliwiajqce

o wysokiej jakosci, matych w poréwnaniu do W poréwnaniu do instalacji agregatu otwar- bezproblemowgq obstuge serwisowq. Sq wyttu-

konkurencji gabarytach i dobrym wyttumieniu tego w pomieszczeniu, obudowa jest z reguty mione piankq akustyczng i posiadajq ttumik

akustycznym. Agregat w takiej obudowie jest tanszq alternatywq. Obudowy sq wykonane spalinowy o wysokim ttumieniu akustycznym,

gotowy do pracy po ustawieniu na funda- z elementéw stalowych. Blacha stalowa jest co przektada sie na niski poziom hatasu na

mencie 1 podiqczeniu instalacji elektrycznej. ocynkowana elektrolitycznie, przed malowa- zewnqtrz obudowy.
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