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Fenner Drives

Materialy pasow napedowych

Mechaniczne przenoszenie napedu wykorzystywane jest

w wielu maszynach 1 urzadzeniach. Natomiast konkretne

oczekiwania co do jego przebiegu oraz doktadnosci,

uzaleznione sg od charakteru procesu produkcyjnego, specyfiki

branzy itp. Dlatego tez mozna rozroznic kilka typow pasow

napedowych.

Elastycznos$é, wytrzymatosé, odpornosé na

dziatanie czynnikéw zewnetrznych, bardzo
precyzyjne przenoszenie napedu — wszystkie te
wiasciwosci sg istotne, ale bywa, Ze szczegdlny nacisk
ktadziony jest na jedna z nich. Wybér odpowiednie-
g0 pasa wigze sie z przeanalizowaniem dostepnych
grup tego rodzaju produktéw, zaréwno pod katem ich
budowy, jak i materiatéw z jakich zostaty wykonane.

Typy pas6w napedowych

Jak radzi mgr inz. Tomasz Walicki Kierownik dziatu
Techniczno-Handlowego w firmie Elementy Budowy
Maszyn i Automatyki — Akcesoria CNC Elzbieta Ta-
raszkiewicz, omawianie materiatéw z jakich wykony-
wane sg pasy napedowe oraz ich wtasciwosci, nalezy
zacza¢ od wyodrebnienia przynajmniej podstawo-
wych typéw. Obecnie na rynku dostepne sg rozmaite
produkty, a wérdd nich pasy: klinowe, zebate, wielo-
rowkowe, zespolone i ptaskie. Natomiast w przypad-
ku paséw majacych zastosowanie w przemysle, na
szczegblng uwage zastugujg dwie podstawowe grupy,

czyli pasy zebate oraz pasy klinowe. Do pierwszej

z nich nalezg: pasy z podziatka metryczna z zebami
zaokraglonymi (HTD, STD, RPP, ATP) lub z zebami
trapezowymi (T, AT) oraz pasy z podziatka calowa

i zebami trapezowymi (XL, MXL, L, H).

Jedli chodzi o pasy klinowe, mozna wyréznié¢
nastepujace typy: pasy waskoprofilowe, pasy szero-
koprofilowe i pasy o profilu klasycznym. Dodatkowo
pasy klinowe dzielimy na owijane, czyli gtadkie, oraz
uzebione, czyli nieowijane o bokach cietych. Z pew-
noécig warto wspomnie¢ tez o nowoczesnych pasach
segmentowych.

Budowa, zastosowanie, materialy

Ro6znice pomiedzy pasami z owijkg lub bez niej
wyjasnia Mateusz Mermer Specjalista Menedzer
Klienta w Sanok Rubber: — Pasy owijane zbudowane
sq z naktadki, kordu, rdzenia pasa i owijki. W zaleznosci
od potrzeb oraz wersji konstrukcyjnych mozemy spotkac
sie z pasami owinietymi raz, dwa lub trzy razy. Pasy
bezowijkowe sq uzebione i majq ciete boki. Wycina sie



je z rekawa, w zwiqzku z tym boki pasa sq nieowiniete,
tkanina znajduje sie tylko na gérze, ewentualnie takze na
zebach. Zastosowanie tkaniny na zebach nie jest standar-
dem i zalezy od producenta oraz wersji konstrukcyjnej.

Pasy zebate wykonywane sg z gumy i poliureta-
nu. Ten drugi materiat wykorzystywany jest gtéwnie
przy typach T, AT, ATP. Jezeli chodzi o materiaty
wzmocnienia czyli warstwy nosnej, sg to przede
wszystkim: kord stalowy, widkno szklane, kevlar,
wtokna weglowe ,Carbon”. Kord nawiniety spiralnie
tworzy tzw. warstwe nos$ng pasa. W lepszej jakosci
pasach kord nawijany jest bifilarnie — s3 to nawijane
jednoczes$nie dwie linki o przeciwnym skreceniu.

Metryczne i calowe pasy zgbate wykorzystywane
sq wszedzie tam gdzie potrzebne jest precyzyjne
przeniesienie ruchu oraz momentu obrotowego.
Dotyczy to uktadow regulacji, urzadzen pozycjo-
nujacych czy elementéw napedowych maszyn ste-
rowanych numerycznie (CNC). Produkty o podziat-
kach calowych sg pasami mniej precyzyjnymi ze
wzgledu na luz pomiegdzy pasem a kotem, gdzie przy
nawrotach, czyli zmianie obrotéw lewo-prawo, moze
dochodzi¢ do przesuniecia pasa wzgledem kota.
Natomiast ich sporg zaletg jest duza odpornosé¢ na
dziatanie warunkéw atmosferycznych, olejéw oraz
smaréw, ktéra zawdzieczajg temu, iz wykonywane sg
Z neoprenu.

W przypadku paséw zebatych typu AT, ATP, HTD,
STD czy RPP zgb pasa wspoipracuje z catym wrebem
kota i w wykonaniu ,bezluzowym” két, nie ma mozli-
wosci przesuniecia sie pasa.

Najczesciej uzywane, i to w réznych branzach
przemystowych, sg pasy wieloklinowe typu Poly-

-V. Dobrze sprawdzaja sie w sytuacjach, w ktérych
wymagane jest przeniesienie duzych momentéw
obrotowych z duzymi przetozeniami, a jednoczesnie
nie jest niezbedna wysoka precyzja przeniesienia
napedu (np. pity, napedy pomp czy wentylatoréw).
Niewgtpliwg zaletg tego rozwiazania jest prosta
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i tania konstrukcja, mozliwo$¢é przenoszenia mocy
na znaczng odleglos¢ oraz duza swoboda w doborze
rozstawu osi.

Pasy klinowe uzebione stosowane s wszedzie
tam, gdzie Srednice két sa niewielkie. Jak mowi mgr
inz. Tomasz Walicki: — Pasy klinowe wykonywane
sq gtéwnie z neoprenu. Natomiast Mateusz Mermer
wymienia kordy poliestrowe oraz aramidowe i opowiada:
- Rodzaj kordu wptywa przede wszystkim na wydtu-
Zenie pasa oraz odpornos¢ na zerwanie. Poliestrowe
mogq uzyskac ok. 1,5% swojej dtugosci. Dajq mozliwos¢
wykonania pasa w zawezonej tolerancji dtugosci, a co
za tym idzie mozliwos¢ parowania w zespoty pasowe
bez koniecznosci mierzenia. Poprawnie eksploatowane
pasy klinowe o kordzie poliestrowym, w ktérych nacigg
jest regularnie kontrolowany i korygowany, sprawdzq sie
w napedach o duzym obcigzeniu, pracujqgcych przy cze-
stych przeciqzeniach. Przyktadowe zastosowania takich
pasoéw to: tokarki, szlifierki, prasy, prqdnice, wentylatory
czy sita obrotowe.

Kordy aramidowe mogq by¢ wydtuzone maksymalnie
0 0,5%. Charakteryzujq sie znacznie wiekszq odporno-
Sciq na rozcigganie i zerwanie. Nie dajq jednak mozli-
wosci wykonania ich w zawezonej tolerancji dtugosci.
Przed zastosowaniem pasa w zespole pasowym nalezy
skompletowac zespoty pasowe. Pasy z kordem aramido-
wym sprawdzajq sie w przektadniach, gdzie ograniczone
sq mozliwosci napinania pasa lub utrudniony jest dostep
do regulacji napinania oraz przenoszone sq obciqzenia
udarowe. Do urzqdzen, w ktorych najczesciej stosuje
sie taki rodzaj paséw zalicza sie: kruszarki do kamieni,
frezarki do asfaltu czy pasy jezdne w kombajnach.

Kordy powlekane s3 specjalng mieszanka gumo-
wa, ktérej podstawowym sktadnikiem jest kauczuk.
W dobrej jakosci produktach, charakteryzujacych sie
wytrzymato$cia oraz odpornoscia na warunki atmos-
feryczne, wykorzystywane sa wysokiej jakosci kau-
czuki syntetyczne. W przypadku niektérych paséw
bezowijkowych mozemy spotkac sie takze z kauczu-
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kami EPDM. Ponadto do mieszanek gumowych mogg
by¢ dodawane wypelnienia bawelniano-poliestrowe.
Jesli majg by¢ naprawde wysokiej jakosci, wtokna
powlekane sg odpowiednimi substancjami. Dodat-
kowe wypetnienie tekstylne poprawia sztywnosé
poprzeczng pasa, dzigki czemu charakteryzuje sig on
zwiekszong odpornoscig na deformacje oraz lepiej
,2uktada sie” w kole pasowym. Czyli zaréwno rdzen
pasa, jak i naktadka mogg by¢ czysto gumowe lub

z domieszkg widkien tekstylnych.

Owijka pasa to tkaniny baweiniane, bawetnia-
no-poliestrowe albo poliestrowe zaimpregnowane
guma, o splocie prostym albo sko$nym. Zastosowana
owijka wptywa na elastyczno$c¢ pasa oraz odpornosc
na Scieranie, przez co w znacznym stopniu przyczy-
nia sie do zwiekszenia trwatosci produktu.

Marcin Syroczynski, Specjalista ds. Przeniesienia
Napedu w firmie Albeco podsumowuje: — Materiatem
podstawowym, z ktérego wykonuje sie pasy klinowe,
jest guma tworzqca ostone oraz wewnetrzng warstwe
pasa. Wzmocnienie kompozytowe, czyli wtékna o duzej
wytrzymatosci na rozcigganie, ktére majq postac tkanin
lub linek, stanowiq element nosny (sitowy). Catosé
jest owinieta zwulkanizowangq tkaning ptécienng. Pas
klinowy ma przekréj poprzeczny w ksztalcie trape-
zu réwnoramiennego, a wprowadzany w rowek kota
pasowego dziata jak klin. W efekcie otrzymuje sie dobre
sprzezenie cierne. Dzieki temu mniejsze sq obciqzenia

watéw i tozysk, co jest zaletq w poréwnaniu z innymi

WHM

rodzajami paséw. Ponadto warto pamieta¢, ze eksploata-
cja przektadni pasowych wymaga czestej kontroli stanu
powierzchni bocznych pasa i przy pierwszych oznakach
zuzycia nalezy dokonywac natychmiast jego wymiany.
Ma to duze znaczenie szczegdlnie przy napedzie wieloma
pasami. Rozrywanie pojedynczych pasm wzmocnienia,
prowadzi szybko do pekniecia pasa i jest to zazwy-

czaj poprzedzone zuzyciem Sciernym jego bokéw. Jako
materiat wzmacniajgcy wierzchniq, nosnq strone pasa
stosuje sie wtékna szklane lub linki wiskozowe, polie-
strowe, kordowe a takze stalowe. Spodnia strona pasa
jest utworzona z gumy, niekiedy z dodatkiem cietych
widkien bawetnianych, poliamidowych, szklanych lub
celulozowych. Duza wytrzymatosé linek poliamidowych
i stalowych pozwala zmniejszy¢ szerokos¢ pasa, a tym
samym szerokos¢ kot pasowych.

Nie ulega watpliwosci, ze na wiasciwosci pasa na-
pedowego, majg wplyw zarowno materiaty z jakich
jest zrobiony, jak réwniez jego konstrukcja. Tyson
Gabler, Dyrektor zarzadzania produktem paséw
w firmie Fenner Drives zwraca w zwigzku z tym
uwage na rozwigzanie w postaci paséw segmento-
wych PowerTwist Drive wykonanych z kompozytu
poliuteranu i poliestru, ktéry jest odporny na ciepto,
zimno, olej, smar, wode oraz wiele popularnych
chemikaliéw przemystowych i rolniczych: — Zmniej-
sza wibracje w uktadzie napedowym o 50% ograniczajqc
hatas systemu i wydtuzajqc zywotnos¢ tozyska. Tego ro-
dzaju pasy nie wymagajq korekty napiecia poinstalacyj-
nego, co oszczedza czas, koszty postojowe i pracownicze.
Ponadto sq zaprojektowane w taki sposdb, aby utrzymac
optymalne napiecie przez caty okres eksploatacji pasa,
co jest znaczqcym postepem w stosunku do gumowych
paséw klinowych, jak réwniez do paséw segmentowych,
ktére znajdowaty sie wczesniej w asortymencie Fenner
Drives.

Natomiast jak zauwaza dr hab. inz. Grzegorz Do-
mek Dyrektor w firmie Wilhelm Herm Miiller, w kon-
strukcjach maszyn wykorzystywane sg réwniez pasy
przenosnikowe (tadmy transportujgce) oraz pasy do
manipulatoréw i wind. Systemy podawcze powinny
charakteryzowac sie przede wszystkim trwatoscig,
stabilno$cig wymiaru, mozliwoscig przesuwu na
znaczne odlegtosci oraz niskq emisjg hatasu. W ich
przypadku stosowane sg pasy ptaskie z kordami
stalowymi czy kevlarowymi pokryte poliuretanem,

a takze pasy zgbate.



