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Serwis systemow centralnego

smarowania

Uktady centralnego smarowania pozwalajg na sprawny

przebieg proceséw przemystowych, odbywajgcych sie

w roznego rodzaju zaktadach. Dzieki wspomnianym systemom

mozliwe jest automatyczne oraz cykliczne doprowadzanie

srodka smarnego do tych elementéw stosowanych maszyn

1 urzadzen, ktére wymagajg ochrony przed zatarciem,

chtodzenia czy usuwania zanieczyszczen w postaci widrow.

Aby systemy centralnego smarowania spet-

nialy swoje zadanie trzeba odpowiednio o nie
dbaé. Bez watpienia w przypadku kazdego takiego
uktadu konieczne jest przeprowadzanie okresowych
przegladéw, uzupetnianie srodka smarnego, a takze
konserwacja lub wymiana okreslonych czesci.

Jerzy Saleta, Szef Techniczny w firmie Groeneveld
Polska, bedacej czescig Groeneveld Lubrication
Solutions méwi: — Serwisowanie to przede wszystkim
dbatos¢ o dobry stan techniczny uzytkowanego urzqdze-
nia. Regutka ta jak najbardziej opisuje istote konserwacji
automatycznych systeméw smarowania. Regularne
przeglgdy okresowe zapobiegajq szybszemu zuzywaniu

sie czesci, nagtym awariom oraz kosztownym przestojom
i naprawom. Jest to inwestycja, ktéra sie zwraca.

Warto przestrzegac tej zasady, co zdecydowanie
utatwia mozliwos¢ korzystania z Instrukcji Uzyt-
kownika, ktéra dotaczana jest do kazdego syste-
mu. W dokumentacji tej wskazane sg czynnosci
serwisowe, jakie maja by¢ wykonywane co pewien
czas. Czes¢ z nich moze by¢ realizowana przez pra-
cownikoéw przedsiebiorstwa. W Instrukcji znajduja
sie przede wszystkim zalecenia dotyczgce dbania
o utrzymywanie wlasciwego cisnienia pracy pompy.
— Ponadto powinno sie regularnie sprawdza¢ szczelno-
Sci i droznosci instalacji. Jezeli uktad wyposazony jest
w elektronicznq kontrole, trzeba zaobserwowaé popraw-
nosé dziatania czujnikéw. Nalezy tez oceni¢ czystosé
Srodka smarnego — méwi Pawet Herzyk, Z-ca kierow-
nika dziatu ds. smarowania w firmie HENNLICH.

Pierwszy etap przegladu mozna okresli¢ jako
wizualng kontrole elementéw systemu centralnego
smarowania. Nastepnie w razie potrzeby przyste-
puje sie do ich wyregulowania, wyczyszczenia albo
wymiany. Dodatkowo sprawdza sie, czy wybrany tryb
pracy systemu odpowiada warunkom pracy maszy-
ny lub pojazdu. Zalecana jest poza tym weryfikacja
uktadu pod katem prawidtowego dziatania i przepro-
wadzenie testu cyklu jednorazowego smarowania.

Aby system funkcjonowat w pozadany sposéb
ci$nienie pracy pompy musi osiggaé¢ wymagana
wartos¢. W zwiazku z tym kontroluje sie czujniki
ci$nienia oraz czujniki przeptywu smaru. Jezeli
konieczna jest regeneracja gtéwnych elementéw
systemu, takich jak pompa czy dozowniki, nalezy
skorzystac z instrukcji, w ktérej znajduje sie petna
lista dostepnych czesci zamiennych. Przedstawiciele
firmy Groeneveld Lubrication Solutions zachecaja do
uzywania oryginalnych czesci. Mozna powiedzie¢, ze
w przypadku automatycznych uktadéw smarowania



ich sercem sa wtasnie pompy, dlatego przedsie-
biorstwo stosuje do ich produkcji materiaty, dzieki
ktérym uzyskujag one klase ochrony IP67 (odpornosé
na wilgoé¢, wode, pyt) i bez problemu mogg by¢ mon-
towane pod tzw. ,chmurka”.

Niezwykle wysoka jakoscig charakteryzujg sie
rowniez produkty firmy Graco. - Pompa smarujgca
z serii G moze dziata¢ bez zarzutu i bez koniecznosci wy-
konywania konserwacyjnych nawet przez 3 lata. Nalezy
jednak pamietad, ze jesli pompa czy element pompujqcy
ulegajq zanieczyszczeniu, wéwczas moze to skroci¢
czas ich bezproblemowego uzytkowania nawet do kilku
miesiecy — dlatego Marcel Bieberitz LED Application
Specialist ILE w firmie Graco zaleca w celu utrzyma-
nia wtasciwej funkcjonalnosci systemu smarowania
stosowanie catkowicie szczelnych zbiornikéw, takich
jak w pompach serii G, filtréw czy nawet w petni au-
tomatycznych systeméw napetniania, dzieki ktéorym
znacznie ograniczona zostaje mozliwos¢ pojawienia
sie zanieczyszczen w systemie. — Oprécz tego zawsze
doradzam stosowanie czujnikéw niskiego poziomu
srodka smarnego, aby zapobiec sytuacji, w ktérej pompy
miatby pracowac na sucho. Radze tez, by stosowac
manometry do monitorowania zmiany cisnienia w sys-
temach.

Niezwykle istotne jest sprawdzenie pod katem
uszkodzen czy wyciekéw wszystkich potaczen
(przewodu gtownego i linii doprowadzajacych smar
do punktéw smarnych) — od pompy do dozownikéw
irozdzielaczy, jak rowniez od dozownikow i rozdzie-
laczy do punktéw smarnych, gdzie zawsze powinna
by¢ niezbedna ilo$¢ swiezego §rodka smarnego. War-
to zwréci¢ tutaj uwage, ze mozna miec do czynienia
z systemami pracujacymi ze smarem lub olejem,

o czym szerzej opowiada Rafat Jadach, Technical
Manager w firmie Manuli Fluiconnecto: - W oby-
dwu uktadach sprawdza sie kazde potqczenie, zaréw-

Hennlich

Groeneveld

no sztywne jak i elastyczne. W systemach olejowych
kontroluje sie ich szczelno$¢ poprzez wizualne ogledziny
pod kqtem ewentualnych wyciekéw, ktére nalezy wyeli-
minowac. Uktady tego typu najczesciej wyposazone sq
w czujniki cisnienia odpowiedzialne za prawidtowy cykl
pracy, dlatego trzeba je sprawdzac dos¢ czesto, szcze-
golnie wowczas, gdy maszyny pracujq w srodowisku
wilgotnym, ktére sprzyja pojawianiu sie korozji.

Niestety wiekszos¢ uktadéw centralnego sma-
rowania olejem jest na tyle prosta, ze trudno jest
je monitorowac z zastosowaniem dodatkowych
elementéw. Zdarzajg sie co prawda bardziej za-
awansowane systemy, ale sg to raczej sporadyczne
przypadki.

Nieco inaczej sytuacja ma sie w uktadach pracu-
jacych ze smarem. Tutaj weryfikuje sie droznosc¢ po-
taczen poprzez odkrecenie przewodu/rurki na jego/
jej koncu, a nastepnie obserwuje czy smar dociera Uklady smarowania

do punktu docelowego. Gdy zostanie stwierdzona

niedrozno$ci przewodu/rury, odpina sie drugi koniec mogg by¢

i wykonuje kontrole podajac smar manualnie - sma- ~ 2a0patrzone w filtry,
rownica reczng, badz akumulatorowa. Jesli czynnosc ktére powinny
ta potwierdzi niedroznos¢ przewodu/rury, nalezy byé co jakis czas
potaczenie wymienic¢ na nowe. Gdyby jednak okazato wymieniane
sig, ze po kontroli manualnej droznos¢ jest zachowa-
na trzeba przejs¢ do ogledzin pompy lub elementu
dozujacego, w zaleznosci od tego, ktére potaczenie
sprawdzalismy.
Uktady smarowania moga by¢ zaopatrzone
w filtry, ktére powinny by¢ co jakis czas wymieniane.
Najlepiej, aby wyposazone byly w czujniki zabrudze-
nia - elektryczne badz wizualne. Utatwia to kontrole
stanu zabrudzenia, gdyz operator otrzymuje we
wiasciwym momencie informacje o koniecznosci
dokonania wymiany filtra. Natomiast w przypadku
nowoczesnych systeméw centralnego smarowania

istnieje nawet mozliwos¢ petnego monitorowania
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Najwiekszy wplyw
na zywotnosé
systemu ma
stosowany srodek
smarny oraz stan

techniczny filtra.
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ich pracy poprzez wykorzystanie odpowiednich
czujnikow, ktére zareaguja natychmiastowo w razie
awaril wytgczajac uktad z dalszej pracy, sygnalizujac
tym samym awarie operatorowi na jego pulpicie
sterujacym.

Podsumowujac konserwacja elementéw sys-
temdw centralnego smarowania polega przede
wszystkim na zabezpieczeniu ich przed dziataniem
czynnikéw atmosferycznych i zanieczyszczen — na
tyle, na ile pozwala na to typ maszyny.

Podczas przeprowadzania okresowych kontroli
uktadoéw smarowania, niezbedne jest sprawdzanie
ilosci i stanu érodka smarnego w zbiorniku, a takze
regulatoréw jego poziomu. Napetnianie zbiorni-
ka zalecane jest wtedy, kiedy jego stan bedzie na
niskim poziomie. Wedtug Jerzego Salety: — Najwiekszy
wplyw na zywotnos¢ systemu ma stosowany Srodek
smarny oraz stan techniczny filtra. Jesli prawidtowo
dbamy o uktad, to zywotnos¢ jego kluczowego ele-
mentu — pompy, moze wynies¢ nawet do kilkunastu
lat i to bez zadnych napraw. Wazna jest jako$¢ smaru
i warunki w jakich jest on przechowywany. Zdarza sie,
Ze smar o wysokiej jakosci jest zanieczyszczony, bo jest
trzymany w niewtasciwych warunkach. Jego uzycie moze
spowodowa¢ uszkodzenie systemu. Dlatego apeluje do
wszystkich, aby przechowywaé smar w nalezyty sposéb.
Nie wolno zapominac¢ o roli operatora. Jego dbatos¢ o caty
uktad ma réwniez spore znaczenie. Méwiqc o smarze
trzeba wspomniec o koniecznosci przestrzegania reguty:
odpowiedni smar do odpowiedniego systemu. Jezeli

pompa automatyczna wymaga uzycia $rodka EP-0,

to nie bedzie dziatata prawidtowo, gdy napetnimy jq
EP-2. Moze nawet nie dziata¢ w ogéle. Jako producent
zalecamy uzywanie smaréw GreenLube. Sq to produkty
wysokiej jakosci o bardzo dobrych parametrach technicz-
nych. Do kazdego naszego uktadu oferujemy odpowiedni
smar. Konkludujqc — przestrzegajmy zalecen producenta,
a w razie jakichkolwiek wqtpliwosci wyslijmy po prostu
zapytanie.

Bez watpienia na temat specjalistycznych $rod-
kéw smarowych bardzo wiele moze powiedzie¢ Piotr
Cichon, zajmujacy sie doradztwem technicznym
isprzedaza w firmie Kliber Lubrication Polska, ktéry
przestrzega, zeby pamietac o tym, aby dobrany do
maszyny uktad centralnego smarowania byt wtasciwie
zestrojony ze stosowanym srodkiem smarnym. Wybie-
rajqc odpowiedni rodzaj systemu (progresywny, liniowy)
nalezy pamietac o ograniczeniach, jakie niesie ze sobg
zastosowanie takiego, czy innego systemu, ktory bedzie
w stanie prawidtowo dozowaé smar bqdz olej. Co praw-
da prawidtowo zaprojektowany i eksploatowany UCS
daje nam pewnos¢, ze kazdy z punktéw smarnych bedzie
prawidtowo smarowany, jednak wciqz elementem klu-
czowym pozostaje sam rodzaj srodka smarnego. Dlatego
nalezy bezwzglednie stosowac sie do zalecen zawartych
w dokumentacji maszyny. System smarowania powinien
by¢ dopasowany pod dedykowany w danej aplikacji
Srodek smarny, nigdy odwrotnie. Uktad smarowania jest
bardzo istotnym elementem skutecznie przedtuzajgcym
Zywotnos$¢ poszczegdlnych elementéw maszyny, jednak
nie mozemy zapomnie¢, ze jego zadaniem jest jedynie
dostarczenie wlasciwego srodka smarnego w dane miej-
sce i to jako$¢ stosowanego smaru bqdz oleju odpowiada
za prawidtowq prace danego podzespotu maszyny. Sam
uktad centralnego smarowania, jesli jest Zle dobrany,
moze wptywac na jakos¢ srodka smarnego, ktéry pod
wpltywem np. dtugotrwatej ekspozycji na wysokie cisnie-
nie wewngqtrz przewodoéw, bedzie sie rozwarstwiat, co
w konsekwencji doprowadzi do niedroznosci przewodéw.
Ponadto nie nalezy tez lekcewazy¢ kwestii zwiqzanych
z dokonywaniem zmian, jesli chodzi o stosowane srodki
smarne, gdyz charakteryzujq sie one réznq mieszal-
nosciq. Kazda planowana zmiana dotyczqca zaréwno

konfiguracji rozdzielaczy UCS jak i stosowanych $rodkéw




smarnych, powinna by¢ przemyslana lub skonsultowana
ze specjalistami, zarowno pod wzgledem poprawnosci
dziatania uktadu smarowania, jak i wtasciwie dobranego
smaru bqdz oleju.

Czy w przypadku systeméw centralnego smarowa-
nia powinno sie uwzglednia¢ mycie poszczegdlnych
elementéw? Pawet Herzyk radzi, zeby dbac o czy-
stos¢ zbiornika przeznaczonego na Srodek smarny,
aby podczas jego uzupetniania nie doszto do zabru-
dzenia. Z kolei pompy, przewody, rozdzielacze itp.
mogg by¢ czyszczone, ale tylko z zewnatrz. Stosuje
sie wowczas preparaty utatwiajace rozpuszczanie

i zmywanie srodka smarnego, na przyktad Brake
Cleaner firmy Wiirth Polska. Oczywiscie tego typu
zabiegi, ktore powinny by¢ co jaki$ czas przeprowa-
dzane przez operatoréw maszyn, wptywaja w pew-
nym stopniu na stan catej instalacji przemystowej,
a takze na zmniejszenie jej awaryjnosci. Dlatego
nie nalezy zapominaé o czyszczeniu pompy i jej
otoczenia.

Jakie sa najczeSciej popetniane btedy, jesli chodzi

o serwisowanie centralnych uktadéw smarowania,
ale réwniez ich eksploatacje? Nie ulega watpliwosci,
ze z punktu widzenia zZywotnoéci i poprawnosci dzia-
tania systemu smarowania, duzym zaniedbaniem
jest doprowadzenie do zanieczyszczenia Srodka
smarnego lub stosowanie nieodpowiedniego produk-
tu. Zdecydowanie negatywne skutki moze mie¢ tez
brak znajomosci instrukcji obstugi uktadu oraz brak
tego typu dokumentacji na stanowisku pracy.

Ponadto nie nalezy lekcewazy¢ niewielkich nie-
szczelnosci. Jak przekonuje Rafat Jadach: — Systemy
centralnego smarowania zostaty wymyslone po to, aby
optymalizowac procesy smarowania, tzn. by ilos¢ dostar-
czanego smaru/oleju byta optymalna dla pracy maszyny
i zabezpieczata jq przed przedwczesnym zuzyciem.
Dlatego kapigcy olej, czy wyciekajqcy smar to zjawiska
niepozqdane. Pamietajmy jednak, Ze z dwojga ztego
lepiej, aby elementy maszyny wymagajqce cyklicznego
smarowania otrzymywaty nawet nieco wiecej srodka
smarnego, niz gdyby miato by¢ go zbyt mato.

Poza tym warto przyjrzec sie btedom, ktére
popelniane sa podczas montazu nowych uktadéw
centralnego smarowania. Nalezg do nich niedbato$¢
o prawidiowe potozenie i zabezpieczenie przewodow
na maszynie. Trzeba réwniez zwrdci¢ uwage na
to, ze dos¢ czesto przewody doprowadzajace smar
pracuja razem z ruchomymi czeéciami maszyny,
dlatego powinny mie¢ odpowiednia dtugo$c, musza
tez by¢ wlasciwie zamocowane. Podczas wymiany
przewodéw nalezy pamietad, Zze przed uruchomie-
niem systemu trzeba recznie wypetni¢ smarem
przewody oraz elementy sterujgce w sposéb reczny.
W ten sposéb mozna zapobiec zapowietrzeniu sie
uktadu.

Manuli Fluiconnecto

Czesto popelnianym btedem jest tzw. dokreca-
nie na site elementéw potaczeniowych. Zasada jest
prosta - jezeli danego potaczenia nie da sie odkrecic¢
uzywajac wytacznie palcéw, oznacza to, Ze nieszczel-
nos¢ w tym punkecie nie jest spowodowana poluzo-
waniem sie danego elementu potgczeniowego, tylko
jego zuzyciem i powinien zosta¢ wymieniony.

Zeby unikna¢ tego rodzaju probleméw, najle-
piej znalez¢ firme, ktéra ma spore do$wiadczenie
w produkcji, montowaniu i serwisowaniu systeméw
centralnego smarowania. Tak wlasnie jest w przy-
padku Groeneveld Lubrication Solutions: — Chciatbym
podkresli¢, iz zawsze jesteSmy otwarci na wszelkie suge-
stie ze strony klienta, réwniez przy okazji wykonywania
przeglgdéw czy akcji serwisowych. Jesli po pewnym cza- Nie nalezy

sie od dokonanego montazu klient sugeruje, iz lepszym s
9 gerwje, 1z fepszy lekcewazyc¢

rozwigzaniem bytoby poprowadzenie przewodow w inny, .
niewielkich

anizeli aktualnie jest to zrobione, sposéb lub wskazuje
nieszczelnosci
w ukladach

centralnego

na potrzebe wdrozenia zmian w samym produkcie np.
pompie to otrzymane informacje sq zbierane i zgtaszane
niezwtocznie do dziatu technicznego. Jest on w statym
kontakcie z konstruktorami, ktérzy odpowiedzialni sq za smarowania.
wdrazanie stosownych ulepszen. W Groeneveld Lubrica-
tion Solutions kazdy glos jest wazny. Miedzy innymi na
tej podstawie sukcesywnie wprowadzamy rozwiqzania,
dzieki ktérym nasze produkty stajq sie coraz lepsze.
Nie mozna zapomniec, iz obok produktéw wazni sq
tez ludzie. Doswiadczona i dobrze wyszkolona kadra
technikéw zapewnia profesjonalny montaz produktéw
Groeneveld. Daje to gwarancje wielu lat bezproblemowe-
go dziatania - méwi Jerzy Saleta.
Wysokiej jakosci produkty, profesjonalne po-
dejscie, wykwalifikowana kadra, rzetelna obstuga,
niezwykta dbatos¢ o to, by spetniac¢ wszelkie oczeki-
wania klientéw — to wszystko mogg zagwarantowac
firmy takie jak Manuli Fluiconnecto, Graco, Groene-
veld Lubrication Solutions, HENNLICH oraz Kltuber
Lubrication Polska.
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Smary
GreenlLube

Optymalne smarowanie dla najlepszej ochrony

roeneveld Lubrication Solutions oferuje odpowiedni rodzaj Smar wysokiej jako$ci spelnia nastepujace, wazne zadania:
Gsmaru GreenLube dla kazdego zastosowania i kazdego urza- ¢ zapobiega bezposredniemu kontaktowi smarowanych metalo-
dzenia. Stosowanie GreenLube zapewnia niezawodne dziatanie wych elementéw,
oraz doskonate smarowanie urzadzen, maszyn i pojazdow. Stoso- e tworzy kolnierz ochronny woké! smarowanego miejsca i za-
wanie wlasciwego, wysokiej jakosci smaru zwieksza skutecznosé pobiega w ten sposéb wnikaniu zanieczyszczen i wilgoci,
dziatania automatycznych systeméw smarowania. e chroni przed korozjg.

Smar GreenLube sktada sie gtownie z oleju i mydta metalicz-
nego. Czasteczki oleju nadajgce smarowi wtasciwosci smarne sg W przypadku stosowania smaru GreenLube w urzadzeniach z grupy
skupiane przy pomocy mydia metalicznego (zwanego tez zagesz- Automatycznych Systeméw Smarowania Groeneveld catkowity okres
czaczem lub baza mydlana). Pozostatymi skiadnikami sa dodatki gwarancji obejmuje 24 miesigce, ponadto udzielana jest dodatkowa
zapobiegajace m.in. korozji i utlenianiu. gwarancja roczna na okreslone czesci systemu.




FIRMA PREZENTUJE

Jaki smar jest odpowiedni?
Smary stosowane w automatycznych systemach smarowania mu-
szg spetnia¢ miedzy innymi nastepujace, wazne wymagania:

e smar musi by¢ homogeniczny - nie moze dochodzi¢ do od-
dzielania sie oleju od mydta, nawet pod wysokim cisnieniem,

a takze podczas dtugotrwatego uzywania smaru,

e smar musi dawac sie tatwo pompowaé, mimo ze czesto pompo-
wany jest na duze odlegtosci przewodami o niewielkim przekro-
juinarazony jest przy tym na duze wahania temperatury,

e smar musi posiada¢ dobre wlasciwosci smarne, tak aby nawet
przy duzych obciazeniach zapobiegat bezposredniemu kontak-
towi metalu z metalem (warto$¢ EP); ponadto musi on tworzyé
kotnierz ochronny i zapewnia¢ dostateczng ochrone przed
korozja.

Smary GreenLube - sprawdzona jakos¢

Groeneveld Lubrication Solutions opracowat serie smaréw
GreenLube przeznaczonych specjalnie do stosowania

w automatycznych systemach smarowania. Doskonale dobrane
proporcje pomiedzy poszczegbdlnymi sktadnikami nadajg smarom
GreenLube wyjatkowe wiasciwosci. Smary GreenLube moga by¢
stosowane w réznych sektorach przemystu, w r6znych warunkach
do r6znych aplikacji.

Smary GreenLube:
daja sie tatwo pompowac takze przy niskich temperaturach,
s odporne na dziatanie wody,
zachowuja swoje wlasciwosci przy duzych obcigzeniach,
dobrze chronig przed korozja,
nie zawieraja metali ciezkich.

Wybér odpowiedniego rodzaju smaru

Niezmiernie wazny jest wiasciwy dobér rodzaju smaru do kazdego
zastosowania. Wybor ten zalezy od rodzaju smarowanego urzadze-
nia, temperatury w jakiej smar bedzie wykorzystywany, stopnia
irodzaju obciaZenia (state lub zmienne) oraz innych czynnikow
zewnetrznych. Specjalisci z firmy Groeneveld z przyjemnoscig
doradzg, jaki rodzaj smaru w polaczeniu z wybranym systemem
smarowania zapewni najlepsze rezultaty.

Swiatowej klasy sprzet zastuguje na

Swiatowej klasy smarowanie!

Oprécz wysokiej jakoSci smaréw GreenLube, ktére dostepne sg

w beczkach o réznej pojemnosci oraz w postaci wymiennych
wktadow tzw. kartridzy, firma Groeneveld oferuje réwniez reczne
i pneumatyczne pompki do napetniania smaru.
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