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Lancuchy napedowe

tancuchy zwtaszcza napedowe znajdujg dzis szerokie

zastosowanie w wielu branzach przemystowych. Wtasciwe ich

dobranie do potrzeb danej aplikacji oraz wykonane z dobrych

materiatow przetozy sie na trwatosc¢ i niezawodnos¢ tego typu

napedow.

Pierwsze tancuchy sktadajgce sie z potgczo-
nych metalowych pierScieni zaczeto wykorzy-

stywac juz w I1II wieku p.n.e. do wyciggania wiadra
wody ze studni. Najstarszym znanym napegdem
tancuchowym jest opisany w III wieku p.n.e. przez
greckiego inzyniera Philona z Bizancjum i stuzgcy
do napedu kuszy automatycznej. Naped wyko-
rzystujacy taficuch znaleziono tez na jednym ze
szkicow Leonarda da Vinci z XVI wieku. Podaje sie, ze
pierwszy ciggty pracujacy tancuch do przekazywania
mocy zostat przedstawiony w pisemnym traktacie
horoskop6w dynastii Song (lata 960-1279) przez
chinskiego inzyniera Su Song (lata 1020-1101), ktory
uzylt go do napedu w zegarowej wiezy astronomicz-
nej. Jednak dopiero postep w technologii obrobki me-
talu w XIX wieku pozwolit na pelne wykorzystanie
mozliwosci, jakie daje takie przeniesienie napedu.

Pod koniec XIX wieku pojawily sie tancuchy
stalowe wyposazone w tuleje, co zrewolucjonizowato
mozliwosci wykorzystania tancuchéw. Lancuchy
z tulejami miaty znacznie wiekszg odpornosé na
Scieranie. Tuleja dziatata jak tozysko, chroniac swo-
rzen. To dzieki temu usprawnieniu tancuch z tuleja
stalowa mogt by¢ uzyty na przyktad w 1903 roku do
napedu $migiet w samolocie braci Wright.

Obecnie w zaleznos$ci od budowy i przeznaczenia
wyrdznia sie trzy podstawowe rodzaje tancuchdw:
drabinkowe, ptytkowe oraz pierécieniowe. Lancu-
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chy drabinkowe dzieli sie zgodnie z ich budowa na:
sworzniowe, tulejkowe, czyli bezrolkowe i rolkowe.
Obecnie czesto stosowanym rodzajem tancuchow
napedowych sg fancuchy rolkowe. Réwniez stosun-
kowo czesto stosuje sie tancuchy ptytkowe.

Firma analityczna Research And Markets ocenia,
ze w latach 2018-2022 globalny rynek przemysto-
wych napedow tancuchowych bedzie rost srednio
rocznie o0 3,20%. Analitycy zwracajg uwagg, ze jed-
nym z gtéwnych czynnikéw ograniczajacych rozwdj
tego typu napedow sg wysokie koszty zwigzane ze
smarowaniem i powigzane z tym ustugi. Korzystanie
z typowych przemystowych napedéw tanicuchowych
wigze sie z kosztami smarowania, czestg konser-
wacja 1 stosunkowo szybkim ich zuzywaniem. Na
przyktad tanicuchy przenosnikéw wymagajg ciagtego
smarowania podczas pracy, aby zmniejszy¢ straty
energii wynikajgce z tarcia. W niektérych rozwia-
zaniach poprawiono te parametry, ale s to wyjatki.
W opracowaniu Research And Markets wsréd klu-
czowych dostawcédw przemystowych napedow tan-
cuchowych wymienia sie firmy: Regal Beloit, Renold,
Rexnord, SKF, Timken i Tsubakimoto Chain. Firma
analityczna Arizton wymienia wsrod takich firm
jeszcze: Hangzhou Donghua Chain Group, Tyma,
Brammer, Diamond, Ramsey, John King, Wipper-
mann, Suzhou Universal, Chiaravalli i Ewart. Zwraca
sie tez uwage na dostepnosc lepszych produktéw do
smarowania tancuchéw. Oczekuje sie, ze bedzie rést
rynek napedéw tancuchowych dla przenosnikow (
do 2022 roku érednio rocznie o 5,5%). Analitycy firmy
Technavio wéréd znaczacych dostawcow tancuchéow
wymieniajg tez firme IWIS, ktéra juz w 1922 roku
rozpoczeta produkcje tancuchdéw, wtedy przeznaczo-
nych do napedu roweréw. Obecnie zatrudnia ponad
2 tys. pracownikéw i ma w portfolio 95 tys. wersji
tancuchéw.

Lancuchy rolkowe nalezg do najczesciej wykorzy-
stywanych. Na przyktad firma Boltex dostarcza
popularne modele produkowane wedtug normy
DIN, wykonane w standardzie amerykanskim A oraz
brytyjskim B. Réwniez wyroby o zwiekszonej wytrzy-



matosci w wersji jedno, dwu lub trzyrzedowej. W jej
ofercie znajdziemy fancuchy rolkowe: z przytgczami
prostymi i wygietymi, z wolnym sworzniem lub pro-
stg plytka, ze stali nierdzewnej, z ptytkami zebatymi.
Oferowane sg tez wyroby o specjalnych parametrach
np. z naktadka gumowa, o wydtuzonej podzialce,

z przytaczem typu U oraz transportowe itp.

Jak méwi mgr inz. Tomasz Walicki z firmy Akce-
soria CNC, w jej ofercie sg tancuchy zgodne z norma
europejska, amerykanskg oraz fancuchy z zabieraka-
mi. Firma ma nowego dostawce, ktérym jest czeska

firma Retezy Vamberk, producent tancu-
chéw o wysokiej jakosSci. Akcesoria CNC
jest jej oficjalnym dystrybutorem. Dzieki
wspblpracy z tym producentem ma
w ofercie wiekszos¢ typdw i rozmiaréw
tancuchéw poszukiwanych obecnie
na rynku. Dostarcza tez tancuchy
na specjalne zamoéwienie wedtug
wymogow klientow.
W Polsce produkty firmy IWIS
oferuje na przyktad firma DAV.
Jak podano, w ofercie tego
niemieckiego producenta
nie ma fanicuchéw dla
przemystu wykonanych
wedtug minimalnych

o ™

wymagan norm DIN/ISO.

Wykonane sg one tak, by

radzily sobie duzymi obcigzeniami przez

dtugi czas. W ofercie sa miedzy innymi

tancuchy: transportowe, napedowe, plyt-
kowe/przenosnikowe, zebate i tulejkowe.
tancuchy przemystowe IWIS produkowane

sq ze stali zwyklej i stali specjalnych. IWIS
produkuje linie tancuchéw: ELITE, EcoPlus, Jwis,
Flexon i Eurochain. tancuchy dla przemystu ELITE
sa wstepnie naprezane i nasmarowane smarem
wstepnym eliDUR+, ktérego zadaniem jest wspoma-

ganie pracy tanicucha i zabezpieczenie przed korozja
i zuzyciem. To przyktad jak zréznicowana jest to
grupa produktow.

W ofercie rynkowej znajdziemy tanicuchy
wzmocnione o wytrzymatosciach wyzszych niz
przewidziane w normach. Oznaczane sg one przez
producentéw jako wzmocnione, heavy, ultra heavy
itp. Spotykamy tancuchy: bezsmarowe (lambda),
tulejkowe, czyli bezsworzniowe (hollow pin), z po-
dwojng podziatka, tanicuchy ptytkowe typu Flayera,
z uzebionymi ptytkami, lamelowe, ptytkowe typu top
chain oraz rolkowe z zabierakami. Dlatego wybranie
wiasciwego tanicucha do swojej aplikacji nie jest
proste. Specjalisci radzg tez zwracaé uwage na $ro-
dowisko, w jakim bedzie pracowat naped. W niekté-
rych zastosowaniach warto wybieraé drozsze wersje
o wyzszej jakosci.

Producenci wykonujg tancuchy w tym samym
rozmiarze, ale w wielu odmianach jakoSciowych,

w ktérych stosuje sie rézne gatunku stali i jej
obrébki oraz powtoki. Moga one pracowac kilkukrot-
nie dtuzej niz wersje podstawowe. Warto rozwazy¢
stosowanie takich wersji w aplikacjach, w ktérych
mamy do czynienia z duzymi predkosciami i prze-
noszeniem duzych sit. Trzeba roéwniez pamietac, ze
tancuch w trakcie pracy i postepujacego zuzycia ule-
ga wydtuzeniu. Po przekroczeniu warto$ci granicznej
jego wspbtpraca z kotem nie bedzie prawidiowa.

Specjalisci zwracaja uwage, zeby nie myli¢
tancuchéw tulejkowych z rolkowymi. To produkty
spetniajace rézne funkcje i przeznaczone do réznych
zastosowan. Tomasz Walicki radzi przy wyborze
fancucha wréci¢ uwage na renome producenta,
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grubosc¢ ptytek w tanicuchu oraz metode wykonania
elementéw ruchomych w tym szczeg6lnie tulejek
w tancuchach rolkowych, czy sa to tulejki zwijane,
czy wyciskane. W przypadku marki Retezy Vamber
te elementy s3 wykonywane metoda wyciskania, co
jest wyznacznikiem zywotnosci i precyzji dziatania
w przypadku tego rodzaju tanicuchéw. W jego opinii
przy jego wyborze tancucha w zadnym wypadku nie
powinnismy sie sugerowac warto$ciami sity zrywa-
nia, poniewaz jest to parametr, ktéry kazdy z pro-
ducentéw okresla w inny sposob, biorac pod uwage
rézne czynniki. Firma Akcesoria CNC ma dziat
doradztwa technicznego, ktéry pomaga w doborze
odpowiedniego tancucha do danej aplikacji i wymo-
gow klientdw.

Pawet Czop z firmy Spomasz Zamo$¢ zwraca
uwage, ze firma juz od wielu lat specjalizuje sie
w produkcji tancuchéw przenosnikowych, napedo-
wych oraz specjalistycznych. To wiaénie te ostatnie
sa dla niej najwiekszym wyzwaniem i na nich sig
koncentruje. Jak dodaje, w przypadku tancuchéw
napedowych oraz przenosnikowych utrzymanie wy-
sokiej jakosci wykonania, oraz stosowanie atestowa-
nych materiatéw od zaufanych dostawcéw powoduje
zachowanie pewnej ciggtosci jakosci wykonania.
W przypadku tancuchéw w wykonaniach niestan-
dardowych, specjalnych np. pod wzgledem para-
metréw, wymiaréw, materiatéw, warunkow pracy,
obcigzenia itp. najczeéciej mamy do czynienia z fan-
cuchami niepasujacymi do zadnej normy, niesklasy-
fikowanymi katalogowo. Klient dysponuje wytgcznie
zuzytym wzorem. Wsparcie firmy polega po pierwsze
na ogledzinach, doktadnych pomiarach, badaniach
i sporzadzeniu dokumentacji. Czesto proponuje sie
inne rozwiazania, ale spetniajace dane zadania. To
dla odbiorcy wiaze sie z nizszg ceng cena lub dostep-
noécig materiatow. Warto wspomnie¢, ze Spomasz

Zamo$éc¢ produkuje tancuchy ze stali weglowej z ob-
robka cieplna, stali nierdzewnej z obrébka cieplng,
stali kwasoodpornej oraz stali zaroodpornej. Kazda
z tych stali dzieli sie na wiele poszczegdlnych gatun-
kéw odpowiadajacych za wytrzymatosé na rozcigga-
nie czy odporno$¢ na zastosowane medium. Kolejne
wsparcie klient firmy otrzymuje po uruchomieniu

i dotyczy ono uzytkowania tancucha. Jak informuje
Pawet Czop, firma wspotpracuje réwniez z uznanymi
firmami zajmujacymi sie smarowaniem tancuchéw.
Spomasz Zamo$c¢ produkuje gléwnie metodg ,just-
-in-time”, czyli na zamdwienie bez magazynowania,
cho¢ najczesciej poszukiwane produkty sa dostepne
z magazynu wyrobéw gotowych.

Podsumowujac, cho¢ taricuchy w tym napedowe
nie s3 nowoscig, to s3 stale rozwijane i udoskonala-
ne. Szczegblnie widaé postep w wykorzystywanych
do ich produkcji materiatach i stosowanych $rod-
kach smarnych. Jak méwi Pawet Czop, czasem trud-
no prezentowac nowosci rynkowe, bo firmy takie jak
Spomasz Zamo$¢ uzaleznione sg pod tym wzgledem
od zapotrzebowania rynku, a kazdy tanicuch, ktérego
wczesniej nie produkowano, jest dla firmy nowoscia.
Trzeba przygotowac do niego dokumentacje, normy
materiatowe, a takze oprzyrzagdowanie do produk-
cji. Przy okazji poznaje sie miejsce pracy takiego
fancucha i monitoruje jego prace po zainstalowa-
niu. Wtedy uzyskujemy informacje o nominalnym
okresie pracy bezawaryjnej i mozemy go poréwnac
z poprzednim.

Warto rowniez zwroci¢ uwage na postep w za-
kresie monitorowania stanu fancucha. Na przyktad
modut CCM firmy IWIS mierzy wydtuzenie tanicucha
podczas pracy, wynikajace z jego zuzycia. Jesli punkt
krytyczny zostanie przekroczony, pracownicy obstu-
gi technicznej otrzymujg informacje o koniecznosci
jego wymiany. System CCM mozna tatwo zintegro-
wac z maszynami — a nawet zmodernizowac bez
specjalnych dodatkowych komponentéw — w licz-
nych aplikacjach tancuchowych w wielu gateziach
przemystu. Pomiar jest precyzyjny, bezdotykowy
i nie wymaga bezposredniej ingerencji w naped.
Wyniki mogg by¢ przesytane do komputera przez
interfejs USB. Przewidywalna konserwacja zapo-
biega przestojom i niepotrzebnym kosztom. Warto
tez wspomniec¢ o rozwigzaniach bezobstugowych.
Sprawdzajg sie tam, gdzie smarowanie jest utrud-
nione lub nie mozna go przeprowadzi¢. To prefero-
wane rozwigzanie w miejscach, w ktérych wymaga-
ne jest zachowanie wysokiego poziomu higieny, tak
jak ma to miejsce np. w przemysle spozywczym lub
farmaceutycznym.
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