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Parker Hannifin Sales Poland

Osuszacze sprezonego

powietrza

Sprezone powietrze to medium, ktore wykorzystywane jest

przez znaczng wiekszos¢ zaktadow przemystowych. Nic

dziwnego — jest bezpieczne, niezawodne, ogolnie dostepne

1w zwigzku z tym stanowi bardzo dobrg alternatywe dla

energil elektryczne;.

Nalezy jednak zdawac sobie sprawe z tego, ze

powietrze atmosferyczne zawiera pare wodng
i zanieczyszczenia, ktérych Zrédtem moze by¢ tez
sama sprezarka. Ponadto opuszczajgce jg powietrze
jest mocno podgrzane, bowiem podczas procesu
sprezania wytwarza sie ciepto. Kiedy gorgce sprezo-
ne powietrze zostanie schtodzone w dalszej czesci
instalacji wytraca sie kondensat zawierajacy m.in.
olej i wode lub inne zanieczyszczenia. Przy$pieszajq
one zuzycie oraz korozje maszyn, narzedzi, rurocia-
gow itp. W zwigzku z tym konieczne jest korzystanie
z odpowiednich urzadzen stuzacych do uzdatniania
sprezonego powietrza, ktore polega przede wszyst-
kim na osuszaniu, filtracji, stabilizacji ciénienia
i odprowadzaniu kondensatu. Usuniecie wody i pary
wodnej, to wiaénie zadanie osuszaczy, ktére mogg
dziata¢ na rézne sposoby.

Istnieje kilka rodzajow osuszaczy sprezonego
powietrza, a zasada dziatania kazdego jest nieco
inna. W zwigzku z tym mozna dokona¢ podziatu na

nastepujace technologie osuszania: chtodnicze,

e adsorpcyjne (z regeneracjq ztoza na zimno i na
goraco),

e tandemowe

e membranowe.

- Zaréwno w przypadku osuszaczy chtodniczych, jak
i pozostatych ich rodzajéw, waznym parametrem jest
temperatura, w ktérej rozpoczyna sie proces skraplania
pary wodnej przy aktualnym cisnieniu roboczym. To
tzw. ciSnieniowy punkt rosy, ktory okresla zawartosé
pary wodnej w sprezonym powietrzu, a tym samym
oczekiwany stopien osuszenia. W zaleznosci od tego, do
czego stosowane ma by¢ urzqdzenie, powinno spetniac¢
okreslone wymagania co do owej zawartosci — ttumaczy
Mirostaw Kubas$ kierownik ds. rozwoju sprzeda-
zy w firmie Parker Hannifin Sales Poland. Z kolei
Marcin Malinowski — wtasciciel firmy Pneumar —
przybliza znaczenie normy ISO 8573-1 okreslajgcej
odpowiednig jako$¢ powietrza: — Kiedy wiemy, jakie sq
wymagania danego urzqdzenia, jesli chodzi o sprezo-
ne powietrze, czyli m.in. jaka ma by¢ spetniona klasa
w kategorii zawartosci wody, woéwczas — postugujqc sie
specjalng tabelq — mozna wyczytac¢ temperature punktu
rosy. Przyktadowo jesli wystarczajqca jest klasa 4, wow-
czas punkt rosy osiggany jest przy +3°C, a zawartosé
wody to 5,95 g/m3.

Jesli chodzi o osuszacze chtodnicze, zwane tez
ziebniczymi, wiekszo$¢ urzadzen dostepnych na
rynku spenia wlasnie 4 klase w kategorii wody, ale
mozna spotkaé sie réwniez z wyzszg temperaturg
punktu rosy, czyli +7°C lub +10°C (klasa 51 woda 7,73
g/m3lub klasa 6 i woda 9,36 g/m3).

Podstawowe elementy kazdego tego typu urzadzenia
to: sprezarka chlodnicza, skraplacz, filtr, separator,
wymiennik ciepta powietrze/powietrze, parownik.
Sprezone powietrze o $redniej temperaturze +30°C +
+45°C, ktore doptywa do osuszacza, zostaje schto-
dzone w dwoch etapach. Najpierw w wymienniku
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ciepta powietrze/powietrze (a doktadnie w ukta-

dzie przeciwpradowym) jego temperatura zostaje
obnizona przez zimne powietrze i wynosi wow-

czas +14°C + +23°C. Nastepnie sprezone powietrze
przechodzi do parownika obiegu chtodniczego, gdzie
zostaje schtodzone do zadanego punktu rosy, czyli

do temperatury potrzebnej do skondensowania pary
wodnej, ktéra sie w nim znajduje. Jak juz zostato
wspomniane w przypadku osuszaczy chtodniczych
najczesciej jest to +3°C. Natomiast dostepne sa
urzadzenia, ktére pozwalaja na regulacje punktu
rosy, co pozwala na zaoszczedzenie energii. Zeby ja
odzyskad, a jednoczesnie jeszcze bardziej zmniejszy¢
wilgotnoé¢ wzgledna sprezonego powietrza, mozliwe
jest ponowne przepuszczanie go przez separator.
Tam nastepuje oddzielenie skroplonych oparéw
wody i oleju (kondensatu), od powietrza i usuniecie
ich na zewnatrz. Powietrze ponownie dostaje sie do
wymiennika ciepta i zostaje podgrzane do tempera-
tury +23°C + +37°C. — Dzieki usuwaniu ze sprezonego
powietrza zawartej w nim wody i pary wodnej, minima-
lizowany jest jej korozyjny wptyw na narzedzia, maszy-
ny oraz instalacje pneumatyczne, ale pozwala to takze na
unikniecie uszkodzenia produktu koncowego — wyjasnia
Marek Polinski - prezes firmy Polinski AMT. W ofercie
firmy znajduja sie osuszacze, m.in. urzgdzenia chtod-
nicze Airpol OP 50 — OP 190 zaopatrzone w sterownik
mikroprocesorowy, dzieki ktéremu uzytkownicy majg
aktualne informacje dotyczace stanu pracy sprezarki
chtodniczej i wentylatora, a takze dotyczgce ewentu-
alnej koniecznosci wykonania prac konserwacyjnych.
Z kolei osuszacze OPA 10 — OPA 40 wyposazone sg

w automatyczny zawdr czasowy, zapobiegajacy stra-
tom sprezonego powietrza. Tego typu elektroniczny
zawor pozwala na oszczedno$c¢ energii, a ze wzgledu
na brak oddziatywania akustycznego jest przyjazny
dla srodowiska.

Firma KAESER KOMPRESSOREN réwniez stawia na
energooszczedno$c, o czym méwi Robert Ryt Training
and Marketing Manager: — W wiekszosci przypadkow
osuszanie chtodnicze okazuje sie najbardziej ekono-

miczne, pozwalajqc na osuszenie sprezonego powietrza
odpowiednio do zapotrzebowania i zastosowania.
Korzystanie z urzqdzen wyposazonych w nowoczesne
rozwigzania pozwala na dodatkowe obnizenie kosztéw
przedsiebiorstwa. Oferowane przez nas energooszczedne
osuszacze chtodnicze TH — TI zaopatrzone sq w sterowa-
niem SECOTEC, a ich wydajnos¢ dochodzi do 34 m3/min.
Naszym klientom mozemy jednak zaproponowac réwniez
system osuszaczy ze sprezarkq Srodka chtodniczego,
ktérych wydajnos¢ wynosi od 37,5 do 90 m3/min. Stosu-
jac sprezarke chlodniczq ze zmiennq objetosciq komory
sprezania, majqc mozliwos¢ dokonywania pomiaru
temperatury oraz sterowania PLC, mozna regulowa¢
przeptyw czynnika chtodniczego, a tym samym poczynic
znaczne oszczednosci energii elektrycznej w ciggu roku.
Osuszacze chtodnicze wystepujq w wersji z chtodzeniem
za pomocq wody lub powietrza.

Z kolei firma SPX FLOW zaprezentowata podczas
tegorocznych targéw Hannover 2017 nowg serie
osuszaczy zigbniczych o nazwie FLEX - z zastoso-
waniem materiatu zmiennofazowego (PCM). — Jest to
rozwigzanie, ktére pozwala na uzyskiwanie oszczednosci
w pracy osuszaczy ziebniczych na poziomie do 90%.
Rezultaty uzyskane dotychczas na rynkach azjatyckich
i amerykarnskim potwierdzajq zatoZenia dziatajgcych na
nich inzynieréw. Obecnie osuszacze FLEX z powodzeniem
wdrazane sq w niemieckich przedsiebiorstwach. Rozwig-
zanie to miato réwniez swojq premiere w Polsce podczas
targéw Polagra w Poznaniu — informuje Krzysztof
Kepczynski Regional Sales Manager w firmie SPX
Flow Technology.

Z pewnoscia na uwage zastuguje nowa seria
osuszaczy Parker Hiross Starlette Plus-E, ktore sg
energooszczedne, ale wyrdznia je tez wysoka spraw-
noéc¢ energetyczna oraz to, ze majg bardzo dobre
parametry eksploatacyjne, wymagaja niewielkiej ilo-
$ci czynnika chtodniczego w obwodzie, a ich wplyw
na Srodowisko jest catkowicie zminimalizowany.
Zaopatrzone sg w wyjatkowo skuteczny wymiennik
ciepta E-Pack, ktéry zapewnia niski pobér mocy przez
sprezarke, niezwykle wydajny separator kondensatu
oraz uniwersalny sterownik elektroniczny.

KAESER KOMPRESSOREN

Energooszczedne osuszacze chlodnicze.
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Posrod osuszaczy oferowanych przez Parker Han-
nifin Sales Poland znajduja sie rowniez urzadzenia
wykorzystujgce technologie adsorpcyjnag. Sg to
miedzy innymi osuszacze adsorpcyjne z regene-
racja ztoza na zimno ECODRY czy Pneudri oraz

z regeneracja na gorgco CONCEPT WVModular.

W kazdym z tych typow regeneracji osuszanie
sprezonego powietrza odbywa sie dzieki pochtonig-
ciu wilgoci przez odpowiednie adsorbenty. Dlatego
waznym zadaniem opisywanych osuszaczy jest
zapewnienie ci$nieniowego punktu rosy —20°C

w przypadku urzadzenia speiniajacego klase 3

w kategorii wody wg ISO 8573-1, —40°C dla klasy 2
i-70°C dla klasy 3. Zatem osuszacze te pozwalaja
uzyskac sprezone powietrze o najwyzszej jakosci,
prawie catkowicie pozbawione wilgoci (w przypad-
ku klasy 1 zawartos¢é wody to 0,003 g/m3, kl. 2 —
0,117 g/m3, a kl. 3 - 0,88 g/m3).

Osuszacze adsorpcyjne zimnoregenerowane (PSA)
sq przystosowane do proceséw, gdzie osuszana jest
mniejsza ilos¢ powietrza. Zeby doszto do regeneracji
niezbedne jest sprezone powietrze. Regeneracja na
gorgco (TSA) odbywa sie z uzyciem ciepta (genero-

wanego np. przez sprezarke), co zwykle okazuje sie
bardziej ekonomiczne.

O budowie osuszaczy adsorpcyjnych oraz
zasadzie ich dziatania opowiada Mirostaw Kubas: —
Urzqdzenia te sktadajq sie przede wszystkim z ko-
lumny A (do pochtaniania wilgoci) i B (do regeneracji,
osuszania adsorbentu), zaworéw kierunkowych oraz
filtréw. Osuszacze z regeneracjg na zimno mogq mieé¢
konstrukcje klasycznq — stalowq lub modutowq — alumi-
niowq. W pierwszym przypadku straty powietrza mogq
wynosic¢ do 15-20%, natomiast w drugim zaledwie 3%.
Poza tym istotne jest to, Ze na proces adsorpcji, czyli
pochtaniania wilgoci przez adsorbent, majq wptyw
takie czynniki jak czas, ciSnienie, temperatura i wil-
gotnos¢ wzgledna. Ponadto adsorpcja jest procesem
odwracalnym i w pewnych warunkach moze dojs¢ do
desorpcji, czyli oddania wilgoci przez adsorbent. Jak
dziata osuszacz adsorpcyjny regenerowany na zimno?
Sprezone powietrze dostaje sie dotem do kolumny A,
gdzie znajduje sie adsorbent np. aktywowany tlenek
aluminium. Dochodzi do reakcji, w wyniku ktdrej
nastepuje odebranie wody ze sprezonego powietrza.
Powietrze zostaje odprowadzone gérq do instalacji, ale
jego czes¢ (ok. 15%) przechodzi do kolumny B, gdzie
ztoze oddaje wode i w ten sposdb zostaje oczyszczone.
Czyli w kolejnym etapie nastepuje zmiana kierunku
przeptywu sprezonego powietrza, zmiana ci$nienia i ma
miejsce desorpcja.

Jesli chodzi o zasade dziatania osuszaczy ad-
sorpcyjnych regenerowanych na gorgco, pierwsza
faza wyglada tak samo, czyli sprezone powietrze
zostaje osuszone przez adsorbent w kolumnie A.
Jednak, aby mogt on odda¢ wilgo¢ i dziatac dalej
w prawidiowy sposéb, zostaje zregenerowany przy
uzyciu powietrza wewnetrznego, dmuchawy, ciepta
sprezania lub pompy prézniowej. Straty powietrza
wynosza odpowiednio: 5-7%, 2-3%, 0% 1 0%. Jak
twierdzi Krzysztof Kepczynski: — Jedng z podstawo-
wych przyczyn dla ktérych wybieramy osuszacz z re-
generacjq ztoza na gorqco, jest jego koszt eksploatacji
wyrazony w kosztach energii elektrycznej, koniecznej do
wytworzenia sprezonego powietrza na potrzeby wtasne
osuszacza w procesie regeneracji ztoza. Podstawowq
réznicq dziatania osuszaczy z regeneracjq na gorgco
i osuszaczy z regeneracjq na zimno jest ilos¢ powietrza
ZUzZywana przez osuszacz do procesu regeneracji oraz
czas trwania poszczegdlnych cykli. Czasy cykli w osu-
szaczach z regeneracjq na zimno wyrazone sq w minu-
tach, natomiast w osuszaczach z regeneracja na gorgco
w godzinach. Cykle regeneracji w tego typu osuszaczach
mogq wynosi¢ w standardowych wykonaniach od 4 do
8 godzin, jednakze po zastosowaniu sterownikéw kon-
trolujqcych na biezqco punkt rosy powietrza na wyjsciu
Z osuszacza praca takiego osuszacza moze trwaé nawet
kilkadziesigt godzin bez koniecznosci regeneracji. Ilos¢
i czas cyklu zalezy od wielu czynnikéw, ale kluczowe sq
tu cisnienie powietrza, temperatura na wejsciu do osu-
szacza, a takze ilos¢ absorbentu zalezna od przeptywu
powietrza przez osuszacz. Proces adsorpcji i regeneracji



jest kontrolowany elektronicznie za pomocq odpo-
wiednich sterownikow i najczesciej stosowanq metodq
(najbardziej ekonomiczng) jest sterowanie pracq za po-
mocq czujnikéw punktu rosy powietrza na wyjsciu. Jesli
chodzi o osuszacze adsorpcyjne produkowane przez kon-
cern SPX FLOW Technology, sq one dostepne w dwéch
wersjach: z wykorzystaniem elementéw grzejnych do
regeneracji typu HMW lub z zastosowaniem dmuchawy
jako zewnetrznego zrédta ciepta do regeneracji ztoza
typu DBP.

Jednak na rynku nie brakuje oczywiscie nowocze-
snych i atrakcyjnych propozycji, przystosowanych
do regenerowania na zimno. Dobrym przyktadem sg
osuszacze adsorpcyjne DC 12 — DC 133 firmy KAESER
KOMPRESSOREN. Spelniaja one najwyzsze wyma-
gania dotyczace stopnia osuszenia powietrza. Jest
to mozliwe dzieki osigganiu niskiego punktu rosy
(-70°C), co odbywa sie w naprawde energooszczedny
sposdb. Jest to zwigzane z ich optymalnymi wymia-
rami podstawowymi, ktére pozwalajg na osiggniecie
wymaganego punktu rosy nawet w wyjgtkowo nieko-
rzystnych warunkach.

Istnieje mozliwo$¢ szeregowego potaczenia opisa-
nych wyzej osuszaczy, by uzyskac szanse na jedno-
czesne korzystanie z dwéch technologii - chtodniczej
i adsorpcyjnej. Jednakze znacznie bardziej intere-
sujaca jest opcja polegajgca na zastosowaniu ich

w jednym urzadzeniu. Bardzo dobrym przyktadem
jest seria osuszaczy tandemowych Parker Hiross An-
tares. Jaka jest zasada ich dziatania? — Sprezone po-
wietrze schtadzane jest do temperatury +5°C w zmody-
fikowanym obiegu chtodniczym, a nastepnie pozbawione
juz wiekszosci wody trafia do kompaktowego osuszacza
adsorpcyjnego, wykorzystujqcego w procesie regeneracji
zaréwno metode regeneracji na zimno jak i na gorqco.
Dzieki takiemu rozwigzaniu mozliwe jest uzyskanie
standardowego dla tego osuszacza punktu rosy —40°C
przy bardzo niskim zuzyciu energii w pordwnaniu do
tradycyjnych osuszaczy adsorpcyjnych. Technologia tan-
dem pozwala dodatkowo, poprzez prostq zmiane war-
tosci na panelu sterowniczym osuszacza, na uzyskanie
innego punktu rosy, w bardzo szerokim zakresie od +3°C
do -70°C. Nastepnie jest on utrzymywany na statym po-
ziomie. Osuszacze Antares znacznie przewyzszajq inne
istniejqce rozwigzania (m.in. polegajqgce na szeregowym
polqczeniu osuszacza ziebniczego i adsorpcyjnego) pod
wzgledem efektywnosci, uniwersalnosci i niskich kosz-
téw eksploatacji w catym cyklu uzytkowania urzqdzenia.
Ponadto potqczenie wspomnianych dwéch technologii
pozwala na znaczne zmniejszenie gabarytéw urzqdze-
nia. Osuszacz adsorpcyjny o takim samym natezeniu
przeptywu powietrza zajmuje o wiele wiecej miejsca —
informuje Mirostaw Kubas.

Produkty tego typu spotykamy takze u innych
producentéw. Firma KAESER KOMPRESSOREN pro-
ponuje osuszacze kombinacyjne HYBRITEC, a SPX
FLOW osuszacze hybrydowe HybriDryer.

Kolejny rodzaj osuszaczy sprezonego powietrza, to
urzadzenia membranowe. W zaleznosci od mo-
delu mogg gwarantowac punkt rosy +15°C, +3°C,
-10°C 1 -20°C. Bardzo waznym elementem jest tutaj
membrana. Sprezone powietrze przechodzi przez
jej polimerowe wtdkna, gdzie dochodzi do dyfuzji

i powietrze zostaje pozbawione wilgoci, ktéra gro-
madzi sie na ich zewnetrznych $ciankach. Nastepnie
konieczny jest pobdr czesci osuszonego powietrza,
ktore jest niezbedne do zregenerowania membrany.
Zatem suche powietrze pochtania wode znajdujaca
sie na éciankach i jest odprowadzane do otoczenia.

Przyktadem nowoczesnych osuszaczy membra-
nowych sa urzadzenia KAESER KOMPRESSOREN
z serii KMM. Charakteryzujg sig one solidng obudo-
wa, silnym sprasowaniem wtokien, strukturg typu
Lhelix”, ekonomiczng dysza powietrza ptuczacego
i energooszczednym zaworem zatrzymujacym jego
doptyw. Gwarantuja wydajne osuszanie przy niewiel-
kich rozmiarach urzadzenia, a takze niskie koszty
eksploatacji.

Technologia membranowa jest najmniej po-
pularna metoda osuszania sprezonego powietrza.
Wynika to z pewnoscia z faktu, iz jest skuteczna
tylko w przypadku stosunkowo nieduzych jego ilosci.
Dlatego osuszacze membranowe stosuje sig kiedy
praktykowane jest okresowe uzywanie tego typu
urzadzen, tam gdzie nie ma miejsca na wieksze
urzadzenia lub do osuszania konicowego.

Jesli chodzi o poczatkowy etap osuszania sprezonego
powietrza, mozna korzystac z separatoréw cyklono-
wych. — Tego typu urzqdzenie to filtr wpiety w instalacje
sprezonego powietrza. W zasadzie nie spetnia on zadnej
normy, bo nie doprowadza do okreslonego wystudze-

nia sprezonego powietrza. Stosowany jest zwykle jako

SPX Flow Technology

SPX Flow Technology
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wstepne urzqdzenie wspomagajqce prace 0suszacza.
Ale nie umniejszamy ich roli — na dobrq sprawe zbierajq
wiekszos¢ wykroplonej wody, co moze spetnic¢ oczekiwa-
nia wielu uzytkownikéw, ktérych urzqdzenia pneuma-
tyczne nie sq zbyt wymagajqce lub w ogéle nie majq
okreslonej klasy czystosci - moéwi Marcin Malinowski.

Dzieki usuwaniu ze sprezonego powietrza wody

i zanieczyszczen, zminimalizowana zostaje ilos¢
wytracajacego sig kondensatu, a tym samym jego
negatywnego wplywu na maszyny, urzadzenia,
narzedzia, instalacje itp. Zapobiega sie w ten sposéb
zbyt szybkiej korozji oraz powstawaniu kamienia
kottowego. Warto zadawac sobie sprawe z tego, ze

w sytuacji, w ktérej sprezone powietrze nie bytoby
poddawane procesowi uzdatniania, przedsigbiorstwo
zostatoby narazone na straty wynikajace z szybszego
zuzywania maszyn i urzadzen. Czesciej wymagatyby
one renowacji czy wymiany czesci. Najprawdopo-
dobniej co jaki$ czas dochodzitoby do awarii, a tym
samym przestojow. Firma ryzykowataby pogor-
szeniem efektywnosci procesu technologicznego
ijakosci produktéw koncowych, a w dalszej perspek-
tywie koniecznoscig wydtuzenia terminéw dostaw,
niezadowoleniem klientéw oraz utratg pozytywnego
wizerunku.

Mirostaw Kuba$ dodaje: — Zanieczyszczenie sprezo-
nego powietrza moze by¢ réwniez przyczynq strat, ktére
wynikajq z jego ubytkéw powodowanych przez otwiera-
nie zaworow w celu wyeliminowania wody z instalacji.
Przedsiebiorstwo zuzywa tez woéwczas wiecej energii, co
wiqze sie miedzy innymi ze stosowaniem przewymiaro-
wanych sprezarek.

Nie ulega watpliwoéci, ze wszedzie tam, gdzie
uzywane jest sprezone powietrze, powinien znalez¢é
sie takze osuszacz, ale czym kierowac sie podczas
jego wyboru? Wiele zalezy od specyfiki przedsiebior-
stwa, dlatego warto zastanowic sie najpierw w jakich
galeziach przemystu niezbedne jest uzdatnianie
sprezonego powietrza.

Sprezone powietrze jest powszechnie stosowane
w przemysle i ma wiele zastosowan. Jest to bowiem
niezawodne, bezpieczne i ogdlnie dostepne medium.
Na dodatek zapotrzebowanie na wysokiej jakosci
czyli odpowiednio uzdatnione sprezone powietrze
stale ro$nie. Podstawowe zastosowania sprezonego
powietrza to:

¢ naped pneumatyczny,

e transport pneumatyczny,

e automatyka pneumatyczna,

¢ obrébka powierzchni (np. piaskowanie),

¢ nosnik (np. malowanie natryskowe),

e powietrze warsztatowe,

¢ pakowanie.

Polinski AMT

W przemysle spozywczym sprezone powietrze
uzywane jest podczas transportu produktéw w ra-
mach procesu produkcyjnego, do wytwarzania azotu
czy do obierania, krojenia oraz pakowania.

Oczyszczanie, osuszanie i przenoszenie produk-
téw, tworzenie kurtyn powietrznych, wytwarzanie
azotu oraz umozliwienie sterowania zaworami to
gtéwne zadania, do ktérych wykorzystywane jest
sprezone powietrze w zaktadach chemicznych.

W branzy motoryzacyjnej jest ono niezbedne
podczas pompowania opon, lakierowania, a takze
wielu innych prac, do ktérych warto wykorzystywaé
lekkie narzedzia, ktére zasilane sg powietrzem.

W przemysle farmaceutycznym bardzo wazne
jest doktadne oczyszczenie 1 osuszenie produktu,
zapewnienie sterylnej czystosci, mozliwosé Scistego
kontrolowania sprzetu podczas produkcji — do czego
niezwykle przydatne jest sprezone powietrze.

Potrzebne jest ono w wiekszosci zaktaddw
przemystowych, gdzie umozliwia sprawne dziatanie
r6znego rodzaju narzedzi, urzadzen i sprzetu, m.in.
dzwigowych, do prac wykonczeniowych, czyszczenia,
osuszania, ogrzewania czy chtodzenia.

Jednak, aby sprezone powietrze spetniato swojg
role, oczywiScie musi by¢ pozbawione w wymaga-
nym stopniu zanieczyszczen i wody. Tutaj powraca
temat wyboru osuszacza.

Jak méwi Tomasz Hermanowski dyrektor Przedsie-
biorstwa Techniczno-Handlowego VANAX: — Wybér



osuszacza to ogromne zagadnienie i dlatego tez odpo-
wiedZ na pytanie o to w jakich przypadkach stosowane
sq konkretne typy osuszaczy musiataby by¢ bardzo
rozbudowana.

—Jednym z wazniejszych kryteriow wyboru jest
norma ISO 8573-1. Na jej podstawie mozemy wybra¢
wiasciwy rodzaj osuszacza. Potem nalezy okresli¢
wydajnosé kompresoréw, bqdz ilos¢ zuzywanego
sprezonego powietrza). Rodzaj stosowanej sprezarki
(ttokowa/Srubowa/topatkowa) ma znaczenie o tyle, ze
kazda z nich generuje rézne ilosci par olejowych i rézng
temperature sprezonego powietrza. Dlatego w wielu
wypadkach konieczne jest zastosowanie filtrow odoleja-
jacych przed osuszaczami. Szczegélnie wrazliwe w tej
kwestii sq osuszacze adsorpcyjne. Oprécz tego osuszacze
mogq pracowac w okreslonych przedziatach temperatury
otoczenia i temperatury sprezonego powietrza. W przy-
padku zbyt wysokich temperatur nie spetniq swojej roli
bqdz ulegnq uszkodzeniu — ttumaczy Marcin Malinow-
ski. Natomiast Tomasz Hermanowski dodaje: — Dla
klienta/uzytkownika wazne s3 takie czynniki jak
wydajnosé, spadek cisnienia, koszty eksploatacji
i zakupu oraz oczekiwany stopien osuszenia czyli
punkt rosy. Np. punkt rosy mozliwy do uzyskania
w osuszaczach ziebniczych to zwykle +3°C lub wie-
cej, wigc stosowanie ich na zewnatrz lub wewnatrz
nieogrzewanych budynkéw nie ma sensu, gdyz w po-
wietrzu, ktore wyjdzie z osuszacza, i tak wykropli sie
woda, jesli temperatura spadnie ponizej jego punktu
rosy. W takich przypadkach korzystniej jest wybrac
osuszacz adsorpcyjny.

Zatem przy wyborze osuszacza chtodniczego
istotne sa nastgpujace aspekty:

- wymagana klasa sprezonego powietrza jest
niezbedne (1 klasa ISO wymagana jest np. podczas
produkcji materiatéw fotograficznych, farmaceuty-
kéw czy pétprzewodnikdw),

e wymagany punkt rosy,

e zuzywana ilos¢ sprezonego powietrza,

e maksymalny strumien powietrza,

e minimalne ciSnienie robocze,

e maksymalna temperatura na wlocie do urzadze-
nia,

¢ maksymalna temperatura powietrza otaczajgce-
go (dla osuszaczy adsorpcyjnych z regeneracja na
gorgco i urzadzen tandemowych),

energooszczedno$¢ urzadzenia,
e wymagane media,

ilosci dostepnego miejsca,

koszt urzadzenia.

Wyboru powinien dokonywacé specjalista, ktory
orientuje sie, na czym polegaja poszczegdlne techno-
logie osuszania.

Ponadto, zeby zainstalowaé dany rodzaj osu-
szacza nalezy uwzglednié¢ konieczno$¢ spetnienia
okreslonych wymagan:

Osuszacze chtodnicze:

¢ przed osuszaczem nalezy zainstalowac filtr

odpylajacy,

cyklon nalezy zainstalowac przed filtrem odpy-
lajacym,

za osuszaczem nalezy umiesci¢ filtr odolejajacy,

nalezy zagwarantowaé prawidtowe chlodzenie
osuszacza.

Osuszacze adsorpcyjne:
przed osuszaczem nalezy zainstalowac¢ filtr

odolejajacy,

filtr odolejajacy powinien by¢ poprzedzony fil-
trem odpylajacym,

za osuszaczem nalezy umiescié filtr odpylajacy,

nalezy zagwarantowac odpowiednia temperature
otoczenia (TSA).
Osuszacze tandemowe:

przed osuszaczem powinien by¢ cyklon,

nalezy zagwarantowac odpowiednia temperature
otoczenia.

Urzadzenia do osuszania technologia chtodniczg
charakteryzuja sie niskim kosztem utrzymania,
jednak kiedy pozadane jest uzyskanie niskiego
punktu rosy, urzadzenia te nie beda mogty spetnic
oczekiwan. Wtedy zdecydowanie lepiej sprawdza sie
osuszacze adsorpcyjne, ktére pozwalajg na uzyska-
nie sprezonego powietrza o najwyzszej jakosci, ale
koszt ich dziatania bywa zwykle wyzszy. Trzeba jesz-
cze tylko rozwazy¢ czy wybraé wersje z regeneracja
na zimno czy na goraco. Poza tym trzeba szczeg6lnie
zadbacd o to, aby usung¢ olej znajdujacy sie w stru-
mieniu powietrza, w przeciwnym razie urzadzenie
moze zostac¢ uszkodzone.

W przypadku osuszaczy ziebniczych, takie ryzyko
jest znacznie mniejsze. Jesli komus zalezy na niskim
zuzyciu energii i mozliwosci regulowania punktu
rosy w zakresie od +3°C do —70°C warto zastanowic¢
sie nad wyborem opcji tandemowej. Osuszacze
membranowe s3 stosunkowo tanie w utrzymaniu,
ale za to zuzywajg sporo energii, a ich wydajnosc¢ jest
ograniczona.

Parker Hannifin Sales Poland
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