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Drukowanie 3D wymaga odpowiednich materiatow. Najczesciej

sg to tworzywa sztuczne ale mogg to byc¢ rowniez metale

a nawet materiaty drewnopodobne 1 szklane. Wszystkie te

materiaty nazywane sg filamentami.

Ogolna klasyfikacja materiatéw przeznaczo-

nych do drukowania 3D dzieli je na materiaty:
plastikowe, metalowe, zywiczne, szklane, gumopo-
dobne, drewnopodobne. Oprécz tego wykorzystuje
sie inne materiaty takie jak ceramika, wosk, czekola-
da czy materiat piaskowcopodobny (LayBrick).

Materiaty plastikowe to przede wszystkim plastik —
ABS, BendLay, kopoliester XT, PLA. Oprocz tego wyko-
rzystuje sie nylon, tworzywo termoplastyczne (PC -
poliweglan), a takze plastik rozpuszczalny w wodzie
taki jak chociazby PVA, czyli polialkohol winylowy.

Wszystkie te materiaty za wyjatkiem PLA ce-
chuje wysoka wytrzymato$¢. Plastik ABS i nylon sg
Srednioelastyczne, natomiast wysoka elastycznosc¢
wyrdznia Plastik BendLay i kopoliester XT. Poliwe-
glan PC jest niskoelastyczny i sredniodoktadny. Jako
materiaty o wysokiej doktadnosci nalezy wymienié¢
kopoliester XT i PLA.

Duza popularnoscig przy drukowaniu 3D cieszg
sie plastiki PLA (Poliaktyd) i ABS. PLA jest materiatem
biodegradowalnym, ktéry nie wymaga wysokiej tem-
peratury stotu roboczego. Jednak w odniesieniu do
ABS ma mniejsza odporno$c¢ na dziatanie wysokiej
temperatury i niska wytrzymato$¢ mechaniczng.

Szersze spektrum zastosowania ma ABS, bowiem
z tego materiatu produkuje sie wiele czeéci do
samochodow. Wymaga on jednak podgrzania stotu
roboczego do temperatury 90-100°C. Jezeli druko-
wane modele bedg mialy wieksze wymiary to jako
materiat wydruku warto zastosowaé PLA. Mode-
le, od ktérych oczekuje sie niewielkiej tolerancji
wymiarowej, rowniez powinny by¢ wykonane z PLA.
Elementy poddawane dalszej obrébce mechanicznej
np. w postaci wiercenia czy szlifowania warto wy-
drukowac¢ z ABS. Ten materiat jest réwniez uzywany
w przypadku modeli o skomplikowanej geometrii,
bowiem z reguly wymagaja one usuwanych pézniej
podpor, ktore takze powinny by¢ drukowane z ABS.
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Elementy powstajace w odpowiednio przystosowa-
nym pomieszczeniu z wentylacja mozna drukowac
z ABS, natomiast wydruk w pomieszczeniach, gdzie
przebywaja ludzie lepiej wykonaé z PLA.

Wazna jest kwestia temperatury w jakiej model
bedzie eksploatowany. Materiat ABS bardzo dobrze
sprawdza sie w temperaturach przekraczajacych
60°C. Elementy wytwarzane pokazowo mogg by¢
wykonane z PLA, natomiast modele uzywane na co
dzien lepiej wydrukowac z ABS.

Oba materiaty wybra¢ mozna w wielu kolo-
rach fgcznie z potprzezroczystym i tzw. Swiecgcym
w ciemnosci. Niemal wszystkie drukarki bardzo
dobrze radza sobie zaréwno z PLA jak i ABS. Z kolei
wydruk z PLA warto wspomoc chtodzeniem $ciezki
wyptywowej.

W zakresie plastikéw trzeba wspomniec o PVA,
czyli polialkoholu winylowym, ktéry ze wzgledu na
rozpuszczalnos¢ w wodzie stosuje sie gtéwnie jako
materiat podporowy. Materiat ten najczesciej jest
wykorzystywany w drukarkach z dwiema wyttaczar-
kami. Jedna z nich stuzy do drukowania materiatu
podstawowego takiego jak chociazby PLA czy ABS,
natomiast druga wykorzystywana jest do drukowa-
nia tatwo rozpuszczalnego materiatu podporowego
zapewniajacego podparcia dla elementéw. Chodzi
przy tym o technologie drukowania FDM.

Materiaty metalowe to przede wszystkim kobalt-
-chrom, stal nierdzewna oraz srebro. Kobalt-chrom
jest materiatem twardym o wysokim poziomie od-
pornoéci na korozje i dziatanie wysokiej temperatury.
Wykorzystuje sie go przy spiekaniu metalu laserem
(DMLS) i topieniu wigzka elektronéw (EBM). Z kolei
stal nierdzewna to mocny materiat, z ktére bardzo
czesto wykonuje sie wieksze przedmioty zwtaszcza
takie jak bizuteria, a takze cze$ci zamienne i funk-
cjonalne w technologii DMLS i UAM (tgczenie falami
dzwiekowymi).

Srebro ma bardzo dobre wladciwosci w zakre-
sie przewodnosci cieplnej i elektrycznej. Powstate
przedmioty sa twarde ale o niskiej odpornosci na
zarysowania. Ze srebra wytwarza sie bizuterie
i szereg innych elementéw ozdobnych przy uzycie
stereolitografii i UAM.

W technologiach drukowania takich jak DLP (Swia-
tloutwardzanie), PJ (fotoutwardzanie, PolyJet) i SLA
(stereolitografia) moze by¢ wykorzystana zywica

W postaci sztywnego, nieco delikatnego materia-
tu. Jest ona wodoodporna ale nie wodoszczelna.

Z zywicy wytwarza sie gtéwnie modele z ograniczo-
ng funkcjonalnoécig oraz szczegbtowe podzespoty
o niewielkich wymiarach.

Zywica Spot-GP najczesciej o srednim poziomie
wytrzymatosci jest przejrzystag substancja, ktorej
uzywa si¢ w zastosowaniach niskobudzetowych
0 ogélnym przeznaczeniu przy uzyciu technologii
Swiattoutwardzania (DLP). Oprécz tego przy druko-
waniu w tej technologii mozna wykorzystaé rowniez
twardy, wytrzymaty materiat w postaci zywicy Spot-
-HT. Jest on elastyczny i ma wysoki poziom odporno-
$cina uderzenia. Wazna jest przy tym odporno$c na
dziatanie wody.

Przy drukowaniu w stereolitografii (SLA) mozna
wykorzystaé zywice o wysokiej jakosci z gtadka
powierzchnig. Materiat ten moze by¢ pomalowa-
ny farba. Z zywicy o wysokiej jakosci wytwarza
sie drobne elementy, prototypy nowych projektéw
i produkty koncowe. Materiatem druku w SLA moze
by¢ takze sredniodoktadna zywica transparentna.
Jest to mocny, sztywny a zarazem twardy materiat.
Nalezy podkresdli¢ przy tym odpornoéc na dzia-
tanie wody. Zastosowanie zZywicy transparentnej
obejmuje drukowanie przedmiotéw wymagajacych
gtadkiej powierzchni z lekko transparentng i gtadka

powierzchnia.
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