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Troche prawdy o myciu

przemystowym

Podstawowa i zawsze obowigzujgca zasada

mycia przemystowego jest tylko jedna: ,po-
dobne zmywa podobne”, czyli niepolarne (orga-
niczne) zanieczyszczenia jakimi sg oleje (obrébcze,
konserwujgce), ttuszcze, smary, parafiny, kleje,
zywice i zwigzki ropy naftowej mozna usunaé
uzywajac tylko niepolarnych mediéw myjacych ja-
kimi sg weglowodory chlorowane, bezchlorowcowe
imodyfikowane alkohole. Polarne (nieorganiczne)
zanieczyszczenia takie jak sole, mydla, emulsje,
chtodziwa, pasty polerskie i ochronne, slady rak,
pyt, zgorzeline, rdze, pozostatosci szlifierskie, $cier-
ne i rutownicze jak réwniez same wiéry mozna
usunac tylko przy uzyciu roztworéw wodnych
i jedynie w bardzo waskim zakresie alkoholi mody-
fikowanych ale nigdy przy pomocy weglowodorow.
Natomiast w duzym stopniu wszelkiego rodzaju
ttuszcze mozna zmy¢ roztworami wodnymi ale nie
do konica wszystkie. Stosujac myjki albo wodne
albo rozpuszczalnikowe, bez znaczenia z jakim
wspomaganiem (ultradzwiekéw czy tez CNp), za-
wsze pozostawiamy na umytych detalach zanie-
czyszczenia, albo organiczne albo nieorganiczne.
Pojawia sie wiec pytanie: w jaki sposob osiggnac
najwyzsza klase czystosci?

Uniwersalnym urzadzeniem myjacym moze by¢

w takim razie tylko i wylgcznie myjka gwarantujgca
zmycie zabrudzen organicznych i nieorganicznych.
Najlepiej wykona to tylko zanurzeniowo-natryskowa
myjka hybrydowa (weglowodorowo-wodna) z ru-
choma (obrotowo i wahadtowo), ogrzewang komora
prézniows, wspierang ultradZzwiekamii CNp (tech-
nologia cyclic nucleation process, ktéra przynosi
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lepsze efekty jak mycie wspierane tylko ultradzwie-
kami) z parowym odttuszczaniem, w ktdrej detale sg
na koniec procesu prézniowo suszone a pozostatosci
zapachowe filtrowane z komory przed jej otwarciem.
Kazda myjka moze by¢ wyposazona w kilka zbior-
nikéw do mycia i wielokrotnego ptukania. Wszyst-
ko w zaleznoéci od wymaganej skali czystosci dla
mytych detali (ptukanie woda demineralizowang jest
w niektoérych gateziach przemystu obowigzkowe).

Takie hybrydowe myjki produkuja jak na razie
tylko dwie firmy EMO i Hosel, ktére w zesztym roku
potaczyly swoje sity w jedna nowa firme: HEMO.

Od prawie 40 lat istnienia zaskakuja rynek swoimi
innowacjami i nieustannym nowatorskim spojrze-
niem na tematyke mycia przemystowego. Jednym

z najwiekszych jej osiagniec to patent na mycie,
odttuszczanie, suszenie i konserwacje w herme-
tycznie zamknietych uktadach z prézniowa komorg
roboczg i ciggla destylacjg wszystkich mediow
myjacych, rozwigzanie stosowane aktualnie przez
wszystkich liczacych sie producentéw myjek prze-
mystowych na catym Swiecie. Ich ostatnia innowacja
to mycie Beyond. Razem z firmg LPW wprowadzili
do przemystu réwniez mycie CNp. Na przeszto 3.500
wyprodukowanych juz myjek, ponad 2.000 sg to juz
myjki hybrydowe.

W wielu branzach przemystu, przy waskim
zakresie zabrudzen, absolutnie wystarczalne jest
mycie bazujgce na mediach wodnych (alkalicznych,
kwasnych czy tez obojetnych/neutralnych). Myjki
takie produkuje od lat firma LPW, kolejny innowator
tej branzy.

Wszystkie myjki tej klasy mozna oczywiscie inte-
growac w duzych liniach produkcyjnych, a wielkos¢
komory myjacej dostosowac do taktu pracy takich
linii. Czas mycia w zaleznosci od skali produkcji,
technologii mycia i wymaganego poziomu czystosci
waha sie pomiedzy 5 a 60 minut.

Myjki tzw. In-line (aktualnie coraz popularniejszy
koncept produkcji One Piece Flow) sg zatadowy-
wane pojedynczymi komponentami, potrafig umy¢
i wysuszy¢ np. korpus silnika czy tez wat korbowy
w przeciggu 30 sekund. Takie myjki produkuje firma
MecanoLav.

Procedura ustalania odpowiedniej technologii i proce-
su mycia wyglada od strony technicznej zawsze tak
samo. Najpierw przeprowadzana jest analiza zabru-
dzenia, ktére ma by¢ usuniete, oczywiscie do wymaga-
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Wodne CH MAL Hybryd CHC Wodne CH MAL Hybryd CHC
Mycie wstepne +(2,4) + + ++ + Malowanie +(4) + + + +
Mycie kornicowe 0 + + ++ + Metalizacja +(4) 0 + + +
prézniowa
Mycie doktadne 0(1) +(1) + ++(1) +(1) | Galwanizacja + + + + +
Mycie bez plam +(4) 0 + ++ 0 Obroébka plazmowa +(4) 0 + + +
Odtluszczanie +(4) ++ ++ ++ ++ Obrébka cieplna (1] + + + +
Usuwanie osadéw soli ++ - 0 ++ - Drukowanie, +(4) 0 + + +
stemplowanie
Klejenie 0 0 + + +
Detale luzem, kosz - + + ++ ++ Spawanie + + + + +
nieruchomy
Blachy dotykajace si¢ - ++(2) ++(2) ++(2) ++ Montaz + + + + +
ptaszczyznami
Slepe kanaty, otwarte od - +(2) +(2) +(2) ++ Magazynowanie 0(3) + + 0 0
gory < Z1mm krétkie
Slepe kanaty, otwarte od - + + + 0 Magazynowanie i -(3) +(3) +(3) +(3) +(3)
dotu < Z1mm transport
(++) bardzo dobry (+) dobry (0) ograni y (-) negatywny
(1) ze wsp i I zwigkéw (2) dalsze technologie wspomagajace (3) ze srodkiem konserwujacym (4) w zaleznosci od materiatu

nego poziomu czystosci powierzchni (mycie wstepne,
doktadne, precyzyjne, high purity, miedzyoperacyjne
itp.). Ze wzgledéw ekonomicznych nigdy nie myje sie
doktadniej jak specyfikacja czystosci i technologia
produkcji tego wymaga. Nie tylko chtodziwa i zanie-
czyszczenia ,mechaniczne” takie jak widry, pozosta-
tosci szlifierskie, Srutownicze itp. sg tutaj wazne, ale
réwniez wszystkie inne takie jak oleje tokarskie, sma-
1y, zywice, sole, pasty polerskie i honownicze, woski,
$rodki konserwujgce, dezynfekujace itp.

Nastepnie ustala sie na umytych doswiadczalnie
czeéciach poziom uzyskanej czystosci. Wykonuje
sie to droga analizy pozostatosci zabrudzen statych
i zatluszczenia szczatkowego. Detale optukuje sig
w komorach laminarnych a wychwycone na filtrach
czastki zabrudzenia, po ich wysuszeniu sa wazone,

liczone i mierzone przy pomocy automatycznych
urzadzen mikroskopowych.

Dopiero na samym koncu takiego procesu doko-
nuje sie doboru technologii mycia, medium myjgcego
i konfiguracji myjki. Tylko w ten sposéb osiggamy
najwyzsze klasy czystosci. W kazdej branzy. Od czy-
stosci podstawowej do high purity. Zawsze. A rewe-
lacyjnie krétkie procesy mycia sa dowodem ekono-
micznego podejscia do proceséw produkcyjnych.

W tym momencie wypada wspomnie¢, ze zadna myj-
ka nie zastapi operacji gratowania. Grat znajdujacy
sie na krawedziach mozne tylko przypadkowo zostaé
usuniety ale nie musi. Od tego sg operacje gratowa-
nia poprzedzajgce procesy mycia.
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Wodne CH MAL | Hybryd CHC Wodne CH MAL Hybryd | CHC
Stal +(2) + + ++ + Oleje tokarskie (1] + + ++ +
Stal nierdzewna * * * * * Srodki N ° * * * *
konserwujace
Odlewy Zzeliwne +2) ++ ++ ++ ++ Smary 0 + + ++ +
Spieki metali - ++ (1) ++(1) ++(1) ++ Parafiny 1] + + ++ +
Kompozyty weglowe - ++(1) ++(1) ++(1) ++ Mydto ++ - 0 ++ -
Mosiadz 0(4) + ++ ++ 0 Emulsje ++ - 0 ++ -
Miedz 0(4) + ++ ++ 0 Oleje smarne + + + + +
Aluminium 0(4) + ++ ++ 0 Pasty honownicze ++ 0(1) 0(1) +(1) 0o(1)
Tworzywa sztuczne ++ +(3) +(3) ++(3) 0 Pasty polerskie 0(1) +1) +(1) ++(1) +(1)
Srut i pyt metalowy ++(1) 0(1) +(1) ++(1) 0o(1)
Srodki $cierne ++(1) 0(1) +(1) ++(1) 0(1)
Zywice - ++ ++ ++ +
Kleje - ++ ++ ++ 0
Pasty ochronne ++(1) - 0 ++(1) -
Slady dtoni ++ - + + N
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