TECHNOLOGIE | MATERIALY

16|

Sabina Frysztacka

Turck

Gléwny Mechanik
Maj-Czerwiec 2019

Systemy Pick-to-Light

Szybka i bezbtedna komplementacja wyrobéw to wazny

element realizacji zamowien. Jesli firmie zalezy na

podniesieniu efektywnosci pracy wykonywanej w magazynach

wysytkowych oraz produkcyjnych, ale takze na liniach

montazowych 1 wszedzie tam, gdzie odbywajg sie procesy

komplementacji, sortowania, towarowania 1 montazu, powinna

zaopatrzyc¢ sie w system Pick-to-Light (PTL).

Obecnie przedsiebiorstwa majg dostep do

wielu réznych rozwigzan, ktére skutecznie
wpierajg prace pracownikéw, czynigc ja znacznie
sprawniejszg, bardziej komfortowsa i mniej stresuja-
ca. Jednym z nich jest wtasnie technologia kontroli
pobran Pick-to-Light. Co to takiego? Jakie spetnia
zadania? Dlaczego warto z niego korzystac¢? O tym
wszystkim ponizej.

Pick-to-Ligth czyli spos6b na weryfikacje
kolejnosci pobran

Systemy komplementacji okreslonych elementéw
nazywane sg Pick-to-Light lub Pick-by-Light, co od-
zwierciedla zasade ich dziatania. Procesy logistyczne
czy montazowe, odbywajace sie z uzyciem nowocze-
snych czujnikéw, umozliwiajg zrezygnowanie z pa-
pierowej dokumentacji, sg natomiast wspomagane
komunikatami wizualnymi. Odpowiedni kolor $wia-
tta oraz informacje ukazujace sie na wyswietlaczach
cyfrowych wskazuja lokalizacje i ilos¢ pobieranych

lub odktadanych produktéw. Ogélnie rzecz biorac
system PTL pozwala operatorowi na szybkie i wtasci-
we zlokalizowanie potrzebnych wyrobdw, ale techno-
logia ta moze dziataé na kilka sposobow. W zwigzku
z tym znajduje zastosowanie nie tylko podczas przy-
gotowywania zamodwien, ale rowniez w przypadku
wszelkich operacji, ktére wymagajg uwzglednienia
pewnej kolejnosci wybierania okreslonych elemen-
téw oraz niezwlocznej realizacji przy jednoczesnym
zminimalizowaniu ilo$ci popetnianych bteddw.

Jak mowi tukasz Kantoch, Prezes Zarzadu w fir-
mie ISL elektroniczne systemy Pick-by-Light/Pick-to-
-Light, a takze Pick-o-Light, to uzupelnienie oferty
automatycznych regatéw magazynowych typu Roto-
mat i Lean-Lift oraz regatéw tradycyjnych. W kaz-
dym z nich system dziata troche inaczej. Lean-Lift
Pick-o-Light oparty jest na zastosowaniu emiteréw
wigzek $wiatta umieszczonych w oknie dostepowym,
ktore wskazuja bezposrednio na wyszukiwany towar.
Ruchome ramie z panelem przemieszcza sig po catej
powierzchni sufitu okna dostepowego, podéwietla-
jac wybrany produkt umieszczony w pojemniku na
znajdujacej sie ponizej poice. Niewatpliwg zaletg
tego rozwigzania jest jego przejrzysto$é¢. Towary,
niezaleznie od ich wysokoéci, wskazywane sg z gory,
tak wiec nie zastaniajg sie wzajemnie.

W regale automatycznym Rotomat w wersji HSP
High Speed Picking wzdtuz catej szerokosci okna
dostepowego instalowany jest panel dotykowy z wy-
Swietlaczem. Na interaktywnej listwie wyswietlane
sg informacje o lokalizacji danego towaru w regale,
numerze przedziatu w obrebie danej péiki, liczbie
sztuk do pobrania, indeksach, lokalizacjach sorto-
wania/kompletacji do pojemnikéw kompletacyjnych
umieszczonych ponizej. Panel umozliwia rowniez
dotykowe zatwierdzanie zlecen. Produkty wydawane
sq wedtug najblizszej pdiki i sortowane juz recznie
do pojemnikéw zbiorczych umieszczonych pod re-
gatem, dajac szanse na obstuge ponad 500 linii/godz.
w wersji HSP. Rotomat High Speed Picking znajdu-



je zastosowanie wszedzie tam, gdzie wymagana
jest szybka kompletacja przy zapewnieniu duzego
zapasu towardw i duzej liczby indekséw do wydania
na minimalnej powierzchni, zaréwno w przypadku
wielu linii zamoéwieniowych jak i pojedynczych ilosci
produktow. Rozwigzanie szczegdlnie polecane jest do
sktadowania i kompletacji elektroniki, kosmetykow,
farmaceutykow, produktéw optycznych, materiatow
biurowych itp.

Jesli chodzi o regaty tradycyjne lub wozki
kompletacyjne, warto stosowac system Speedy
Pick, umozliwiajacy usprawnienie i przyspieszenie
proceséw recznej kompletacji. Odgrywa on bardzo
wazna role w przypadku przygotowywania zamo-
wien np. w dziatach wysytki, pozwalajac na elimi-
nacje btedéw kompletacyjnych i oszczednosc czasu
poswieconego na ich przygotowanie. Przy kazdym
pojemniku z produktem znajdujgcym sie na pétce
regatu umieszczony zostaje przenosny wskaznik
z wyswietlaczem. Panel ten montowany jest do
krawedzi po6tki za pomocg magneséw, co umozli-
wia jego natychmiastowsg instalacje lub demontaz.
Lokalizacja towaru podswietlana jest automatycznie,
a na wyswietlaczu pojawia sie réwniez informa-
cja o liczbie sztuk, jaka ma by¢ pobrana z danego
pojemnika, lub ktérg nalezy do niego odlozy¢. Zeby
potwierdzi¢ zakonczenie procesu pobierania czy
sktadowania danych elementéw wystarczy wcisnac
przycisk na panelu sterowania. Sygnalizacja $wietlna
(przyktadowo rozne kolory dla réznych statuséw) na
modutach moze wskazywac kolejno$¢ kompletowa-
nia zamoéwienia na podstawie listy zlecen wygene-
rowanych w zewnetrznym systemie IT. Nic nie stoi
na przeszkodzie, aby byt on obstugiwany przez kilku
pracownikoéw jednoczeénie. Obstuga elektronicz-
nego systemu kompletacji Speedy Pick jest prosta
iintuicyjna, dlatego nie wymaga dtugotrwatego
szkolenia, pozwalajgc unikna¢ trudnoéci zwigzanych
z przyuczaniem nowych lub krétkoterminowych
pracownikow. System dziata takze bezprzewodowo,
bez uzywania okablowania czy baterii, co wplywa
na jego duza elastyczno$¢. Doskonale sprawdza sie
zatem w przypadku miejsc podlegajacych procesom
reorganizacyjnym, umozliwiajgc btyskawiczne prze-
niesienie i zmiane lokalizacji miejsca kompletacji.

Systemy Pick-by-Light mozna podzieli¢ na
stacjonarne — moduly umieszczone na poétkach
oraz mobilne, gdzie kilkanascie modutéw wraz
z wyswietlaczami zostaje zainstalowanych na
wozkach komisjonujacych, pod kazdym miejscem
odktadczym. Wézki majg zasilanie akumulatorowe
i komunikuja sig z systemem nadrzednym za pomo-
ca bezprzewodowej sieci Wi-Fi. Umozliwia to szybkie
i bezbtedne pobranie produktéw réwnoczesnie dla
wielu zaméwien. Jak ttumaczy Tomasz Pikon, zasada
dziatania systemu jest nastepujaca: po aktywacji
procesu system komputerowy optymalizuje Sciezke
kompletacji oraz dobér zlecen. Na wyswietlaczu
centralnym pojawia sie informacja o pierwszym

Schaefer

miejscu magazynowym (np. idz do Al). Po potwier-
dzeniu przyciskiem albo skanem kodu wtasciwego
miejsca magazynowego lub produktu na modutach
zainstalowanych na wézku, zaswiecajga sie diody,
ktore wskazuja miejsca odktadcze. Na wyswietla-
czach pojawiajg sie iloéci produktéw przypisanych
do kazdego zlecenia. Po odtozeniu produktéw do
konkretnego gniazda pracownik kwituje odtoze-

nie przyciskiem powodujacym zgaszenie diody. Po
skwitowaniu ostatniego odtozenia danego elementu,
system aktywuje na wyéwietlaczu centralnym infor-
macje o kolejnym miejscu magazynowym, z ktérego
pracownik ma pobrac produkty.

Warto wspomnie¢ tez o autorskim systemie System PTL pozwala
firmy LUCA o nazwie Pick-by-Frame, kt6ry stano- operatorowi na
wi optymalizacje mobilnej metody Pick-by-Light. szybkie i wlasciwe
Urzadzema‘uspra\‘vmajace pf)brama, m.stalov/wan.e zlokalizowanie
sa na samojezdnej ramie, ktora taczy sie z wozkiem

za pomocy elektromagneséw lub mechanicznie na potrzebnych

czas kompletacji. Caty proces przebiega podobnie jak wyrobéw
w przypadku stosowania mobilnego systemu PTL,

jednak rama Pick-by-Frame, umozliwia kompletacje

dla kilku wozkéw, gdyz jest taczona z kazdym z nich

na pewien czas, a potem bez problemu odfgczana.

Bogustaw Gnat, Prezes firmy LUCA Logistic Solu-
tions wspomina takze o modutach z wbudowanym
czujnikiem IR czyli podczerwieni, gdzie potwier-
dzenie odtozenia produktu na wozek magazynowy
odbywa sie automatycznie. Wtasciwa informacja
przekazywana jest od razu do serwera komunikacyj-
nego zarzadzajacego systemem. Proces powtarza sie
dla kolejnych produktéw i dzieki temu Sciezka kom-
pletacji jest maksymalnie zoptymalizowana. Serwer
LUCA umozliwia potaczenie dowolnych systemow
wskazywania (glosem, Swiattem, informacja na
wyswietlaczu, ekranie) z dowolnym systemem kwi-
towania (gtosem, skanem, podczerwienig, radarem,
pilotem, przyciskiem).

Technologie wspierajace procesy kompletacji
zamowien, zintegrowane bezposrednio z auto-
matycznymi systemami magazynowania, oferuje
réwniez firma Kardex. Zastosowanie odpowiedniego
oprogramowania daje tez szanse na potgczenie ich
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ze skanerami kodow kreskowych, wskaznikami
laserowymi, innymi wyéwietlaczami czy drukarkami.
Blanka Lejsalova, Marketing Co-ordinator w firmie
Kardex wymienia sygnalizacje Swietlng KBS, jako

ich istotny element. Nowa generacja oprogramo-
wania Kardex Remstar Power Pick Global, ktéra
zostanie zaprezentowana na targach Modernlog, ma
wszystkie podstawowe funkcje, jakie mozna znalez¢
W oprogramowaniu do zarzadzania magazynem.

W zaleznoéci od potrzeb tworzy strategie sktadowa-
nia, zarzadza zadaniami przechowywania i wyszu-
kiwania, zarzadza zasobami w czasie rzeczywistym,
a takze obstuguje funkcje zarzadzania narzedziami.
Dostepne s rézne kanaty komunikacyjne umozli-
wiajace podigczenia do istniejacego juz oprogramo-
wania magazynowego. Ilo$¢ nieprawidtowych pobran
maleje praktycznie do zera dzieki wyswietlaczom
informacyjnym. Jesli klient chce jeszcze bardziej
przyspieszy¢ proces kompletacji, moze zastosowaé
tzw. ,batch picking". Witasnie dlatego wiele sklepow
internetowych decyduje sie na kupno automatycz-
nych regatéw windowych Shuttle XP lub systemow
Vertical Buffer Module LR35, potaczonych z systema-
mi Pick-to-Light i dziatami dystrybucyjnymi.

Wojciech Mieczynski, Szef sprzedazy Regionu Wiel-
kopolska w firmie SSI SCHAFER wymienia systemy
proste, bez wyswietlaczy cyfrowych oraz bardziej
zaawansowane, z wyéwietlaczami pokazujgcymi
liczbe towaru do pobrania, z potwierdzeniem ilosci
pobranej czy z mozliwoscig wykonywania inwenta-
ryzacji online. Natomiast gtéwne elementy systemu
Pick-to-Light to: sterownik, czujniki z sygnalizatora-
mi $wietlnymi, okablowanie oraz oprogramowanie.
Rdzeniem mechanizmu jest centrum sterowania,
ktore wspotpracuje z systemami zarzadzania maga-
zynem, sterujac czujnikami kontroli pobran. Andrzej
Dwojak, Menedzer produktéw fotoelektrycznych

w firmie Turck pisze o tym w artykule ,Magazyn
pod kontrolg”: — Czujnik kontroli pobrai (...) w jednej

obudowie zawiera komponent wykrywajqgcy wykonanie

LUCA

czynnosci przez operatora oraz jasny, czytelny, wieloko-
lorowy sygnalizator Swietlny. Zaleznie od typu urzq-
dzenie moze by¢ wyposazone w czujnik fotoelektryczny
oferujqgcy automatyczne wykrycie dioni operatora lub
przycisk pojemnosciowy, do ktérego operator musi zbli-
zy¢ dton, aby potwierdzi¢ wykonanie czynnosci. Czujniki
pick-to-light mogq wystepowac w wersjach z wejsciami
i wyjsciami dwustanowymi, I0-Link lub z interfejsem
szeregowym. Jednak nie stanowiq one catosci systemu.
Jego sercem jest uktad sterowania. To on decyduje kiedy
i jakie podswietlenie aktywowac¢ w czujniku. Odbiera sy-
gnaty potwierdzenia i nimi zarzqdza. Firma Turck oferuje
w tym zakresie programowalne urzqdzenia obiektowe,
ktére wielokrotnie lepiej sprawdzajq sie niz klasyczne
sterowniki.

Wiekszos¢ systemow PTL projektowanych jest
po ustaleniu wszelkich szczegdtow z klientem. Zeby
system mogt uwzgledniac jego biezace potrzeby
i oczekiwania, poszczegdlne elementy dobierane sa
w indywidualny sposéb. Przyktadowo firma LUCA
pracuje z klientami metodg warsztatowsg. Najpierw
prezentuje im wszystkie dostepne metody wska-
zywania miejsca poboru/odtozenia i kwitowania
pobrania czy wykonania okreslonej czynnosci.
Nastepnie podczas wizji lokalnej u klienta omawiany
jest caty proces komplementacji, a takze zwigzane
z nim problemy i oczekiwania. W kolejnym etapie
zespdt konstruktoréw oraz informatykow tworzy
projekt dostosowany do potrzeb konkretnego klienta.
W ten sposob powstaje catkowicie dopasowana do
niego oferta z doktadnym opisem funkcjonalnosci
systemu. Po ewentualnych poprawkach wprowadzo-
nych na podstawie doswiadczenia klienta i podjeciu
przez niego decyzji o instalacji oraz wdrozeniu,
dostawca przystepuje do zrealizowania tych dziatan.
Przeprowadza on takze wszelkie niezbedne szkolenia
z zakresu obstugi technologii. Odpowiednie prze-
szkolenie wskazanych przez klienta pracownikow
i modutowa budowa systemu, umozliwiajg dokona-
nie samodzielnej rekonfiguracji systemu, wprowa-
dzenie modyfikacji czy nawet rozbudowe.



