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Timken

Narzedzia do obstugi lozysk

Narzedzia przeznaczone do obstugl tozysk to przede wszystkim

przyrzady 1 urzgdzenia diagnostyczne oraz narzedzia uzywane

przy montazu, demontazu i konserwacji tozysk. Ogélny podziat

narzedzi dzieli je na mechaniczne, hydrauliczne 1 indukcyjne.

Przyrzady diagnostyczne powinny mozliwie

do minimum skrécié¢ czas wykrywania usterek
zwlaszcza gdy chodzi o nieplanowane postoje. Z ko-
lei narzedzia warto dobra¢ do konkretnego rodzaju
obstugiwanych tozysk.

Diagnostyke tozysk bardzo czesto wykonuje sie przy
uzyciu przyrzadoéw, ktére w sposob ciagly monitoruja

SKF

ich drgania i temperature. Wiele przyrzadéw bazuje
na bezprzewodowym przesyle danych, a elementy
detekcyjne sg montowane za pomoca magnesu
lub gwintu. Diagnostyka bazuje na analizie oznak
zuzycia i usterek poprzez wzrost poziomu wartosci
drgan i temperatury okreslonego podzespotu. Przy
konfigurowaniu urzadzen diagnostycznych jest moz-
liwe ustawienie progdéw alarmowych a w przypadku
przekroczenia okre$lonej wartosci odpowiednia
informacja trafia do serwisanta.

Typowy bezprzewodowy system diagnostycz-
ny sktada sie z nadajnika i odbiornika. Nadajniki
sa niezaleznymi urzadzeniami z odpowiednimi
przetwornikami, ktore instaluje sie bezposrednio
na maszynie. Zebrane sygnaty sg przesytane do
odbiornika, ktéry jest potaczony z komputerem.
Za przetwarzanie, analizowanie i archiwizowanie
danych odpowiada specjalistyczne oprogramowanie
komputerowe. W przypadku przekroczenia okreslo-
nych wartosci na zdefiniowane numery wysytane sa
wiadomosci SMS. Przy wykrywaniu usterek w pracy
tozysk bardzo czesto wykorzystuje sie rowniez steto-
skopy diagnostyczne.

Np. z oferty AS Instrument Polska wybra¢ mozna
m. in. przyrzad Leonowa Diamond bedacy trzyka-



natowym przeno$nym analizatorem stanu maszyn.
Urzadzenie wykorzystuje metode impulséw uderze-
niowych i analizuje drgania zgodnie z norma ISO
2372.Wazny jest rowniez pomiar predkosci i tempe-
ratury, a takze analiza sygnatéw analogowych oraz
wartosci pradu i napiecia. Przydatna jest funkcja
stetoskopu.

Montaz tozysk niejednokrotnie wykorzystuje metode
wtrysku olejowego. Chodzi tutaj zwtaszcza o prace

z fozyskami osadzanymi z pasowaniem ciasnym.
Stosujgc metode wtrysku olejowego nie ma potrzeby
wykonywania rowkéw pod wpusty znajdujgce sie na
walach. Dzigki cienkiej warstwie oleju wtryskiwane-
go pod wysokim ci$nieniem nastepuje oddzielenie
pasowanych powierzchni. Wazne jest przy tym
wyeliminowanie tarcia pomigdzy powierzchniami.
Taki sposéb montazu uznaje sie za uniwersalny,
natomiast metoda wtrysku olejowego jest rowniez
wykorzystywana podczas prac zwigzanych z monta-
zem tozysk oraz innych elementéw umieszczonych
na czopach walcowych i stozkowych. Uzywajac
metody wtrysku olejowego sita, jaka jest wyma-
gana przy montazu czopéw walcowych, moze by¢
zredukowana nawet o ok. 90%. Z kolei uzywajac
metody wtrysku olejowego podczas demontazu
tozysk osadzonych na czopach stozkowych mozna
wyeliminowac pasowanie ciasne, po czym tozysko
zostaje zepchniete duzg sitg bez potrzeby uzywa-
nia Sciggacza. Ochrone tozyska zapewnia nakretka
oporowa, chronigca przed zsuwaniem z watu. Z kolei
dzieki naktadkom hydraulicznym podczas montazu
mozna przytozy¢ duza site.

Warto réwniez wspomnie¢ o uzywaniu metody
wtrysku podczas prac obejmujgcych serwisowanie
kot pojazddéw szynowych, sprzegiet, sSrub napedo-
wych, a takze dzielonych watéw korbowych.

Przyktadem takich urzadzen sg m.in. pompy
hydrauliczne i wtryskiwacze oleju THAP E w ofercie
firmy SKF. Bazujg one na napedzie pneumatycznym
a do wyboru sg wersje odpowiednie pod wzgledem

cidnienia roboczego. Urzadzen tego typu bardzo

czesto uzywa sig podczas prac zwigzanych z monta-
zem 1 demontazem sprzegiet oraz duzych elemen-
téw taczonych metodg cisnieniowq — tozyska, kota
zamachowe, sprzegta, kota pojazdéw szynowych. Na
kompletne urzadzenie sktada sie pompa hydrau-
liczna albo wtryskiwacz oleju z napgdem w postaci
silnika pneumatycznego.

Narzedzia mechaniczne przeznaczone do obstugi
tozysk to przede wszystkim klucze hakowe. Ich
konstrukcja zapewnia duza powierzchnie na styku
klucza i nakretki, co zapewnia dobre przenoszenie
sity i zacisk. Podczas prac zwigzanych z demonta-
zem nakretek sprawdzg sie tuleje nasadowe. Oprocz
tego wykorzystywane sg specjalne klucze nasadowe,
dzieki ktérym mozna dokrecac lub luzowac¢ nakretki

SKF

tozyskowe niezaleznie od rozmiaru i typu. Tym
sposobem zmniejsza sie ryzyko uszkodzenia watu
inakretek. Plastikowy uchwyt zapewnia pewnosc¢
trzymania. Np. z oferty firmy Timken wybra¢ mozna
m. in. zestawy nabijakéw do montazu na zimno.
Wtasciwe zastosowanie narzedzi pozwala na przeno-
szenie obcigzenia na pierécien pasowany z wciskiem.
W ten sposob, sity wystepujace przy montazu nie

sa przenoszone przez elementy toczne fozyska, co
zapobiega uszkodzeniu jego biezni. Typowy zastaw
montazowy sktada sie z oprawek pierScieniowych
oraz miotka udarowego o masie 0,7 kg, pochtaniaja-
cego wstrzasy i wibracje.

W warsztacie utrzymania ruchu nie brakuje réwniez
réznego typu Sciggaczy. Niektoére z nich wykorzy-
stujg konstrukcje z odwracalnymi ramionami. Takie
rozwigzanie gwarantuje zaciéniecie ramion zaréwno
na $rednicy wewnetrznej jak i zewnetrznej z taka
sama sita. Nowoczesne $ciagacze cechujg sie fatwym
ustawianiem oraz automatyczng blokada. Nalezy
przy tym podkresli¢ wyeliminowanie potrzeby korzy-
stania ze $rub, ktére unieruchamiajg ramiona. Belka
wspornikowa ma ksztatt szeSciokata, co umozliwia
fatwe obracanie przy montazu. Z kolei podciecie
umieszczone na wrzecionie zapobiega przecigzeniu
Sciggacza.

Duzym uznaniem cieszg sie $ciggacze wyposazo-
ne w obejme. Takie narzedzia bardzo czesto sg wy-
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korzystywane podczas prac przy maszynach, gdzie

ilos¢ przestrzeni jest niewielka. Dzieki zastosowaniu
obejmy roboczej o specjalnej konstrukcji, Sciagacz
montuje sie pomiedzy tozyskiem a obsadzeniem

na wale. Precyzyjne ustawienie narzedzia na wale
zapewnia nasadka z ktem centrujacym napinana
sprezyna. Mocne pierécienie robocze zmniejszajg
site, jaka jest potrzebna do demontazu tozyska.

Sciggacze samocentrujace produkuje m.in. firma
Hefajstos. Sciagacze 3-ramienne samocentrujace
dzieki specjalnej konstrukcji umozliwiajg idealnie
réwne ustawienie fap i Sruby na $cigganym elemen-
cie a wigec demontaz jest szybki. Dostepne sg ze
drednicami 70, 150, 220, 50 oraz 500 mm.

Sciggacze hydrauliczne oferuje réwniez firma
Timken. S to hydrauliczne systemy przeznaczone
do $ciggania czesci zamocowanych na watach. Scig-
gacze te maja site od 40 do 300 kN. Doskonale nadaja
sie one do demontowania wszelkiego rodzaju czesci
zamocowanych na watach.

Specjalne Sciagacze znajdujg zastosowanie
podczas demontowania tozysk z opraw z ciasno
pasowanym pierscieniem zewnetrznym. Narzedzia
tego typu majg napinang sprezyne uchwytéw pa-
zurkowych. Komfort uzytkowania zyskuje sie dzieki
wybijakowi z konstrukcjg ergonomiczna.

Warto réwniez wspomniec o Sciggaczach
przeznaczonych do demontazu tozysk kulkowych
zwyktych, ktére sg ciasno osadzone na obu pierscie-
niach. Sciggacze tego typu bardzo czesto znajduja
zastosowanie przy demontowaniu fozysk kulkowych
zwyklych na watach z opraw nieprzelotowych.
Wazne sg uchwyty pazurkowe umozliwiajace do-
pasowanie do biezni tozyska. Narzedzia tego typu
zapewniajg dobry zacisk i przytozenie duzych sit
demontazowych. Wktadanie ramion $ciggacza do
tozyska jest tatwe 1 odbywa sie poprzez uchwyty pa-
zurkowe. Przydatne rozwigzanie stanowiq $ciggacze
ze wspomaganiem hydraulicznym.

Srodki antykorozyjne

Przy pracach zwigzanych z obstuga tozysk wykorzy-
stuje sie réwniez szereg substancji zapobiegajgcych
korozji ciernej. Najczeéciej powstaje ona w efekcie
wystepowania drgan lub matych ruchéw oscyla-
cyjnych. Korozja cierna stanowi czestg przyczyne
trudnoéci przy demontazu tozysk.

Dzieki specjalnym preparatom do tozysk nie tylko
zmniejsza sie korozja cierna ale réwniez zdecy-
dowanie fatwiejszy jest montaz i demontaz érub,
nakretek, kotnierzy, sprzegiet, kotkéw prowadzacych,
a takze ktow tokarskich, popychaczy itp. Odpowied-
nie preparaty zapewniajga ochrone przed korozja me-
tali zelaznych i niezelaznych. Wazny jest przy tym
stabilny film ochronny pozostajacy na powierzchni
elementu. Dobre przyleganie do elementu zapewnia
tiksotropowa struktura. W razie potrzeby substancje
mozna tatwo usungé poprzez wytarcie.

Narzedzia indukcyjne

Narzedzia indukcyjne to przede wszystkim nagrzew-
nice. Oferowane na rynku urzadzenia tego typu
wykorzystuja podzespoly energoelektroniczne, co
umozliwia precyzyjna regulacje temperatury. Nie-
ktore nagrzewnice zapewniajg dwa stopnie poboru
mocy, przez co zyskuje sie nie tylko bezpieczenstwo
przy demontazu mniejszych tozysk ale rowniez
oszczednos$¢ energii elektrycznej. Przydatne sg
réwniez czasowe tryby pracy. Temperatura ogrzewa-
nia zalezy nie tylko od wielkoéci tozyska ale réwniez
od pasowania w miejscu osadzenia. Wazne jest

aby temperatura nie byta zbyt wysoka, ze wzgledu
na mozliwo$¢ zmiany wtasciwosci fizycznych stali

i elementéw wewnetrznych. Temperatura ogrzewa-
nia nie moze by¢ réwniez zbyt niska. Musi ona by¢
wystarczajaca do tego aby rozszerzy¢ pierécienie
wewnetrzne. Np. firma NTN-SNR oferuje nagrzewni-
ce serii FAST THERM, natomiast z oferty firmy FAG
wybra¢ mozna m. in. nagrzewnice Fag Heater 300,
ktore sg przeznaczone do ciezszych tozysk i innych
czeéci z opcja nagrzewania w pozycji pionowej lub
poziomej. Uchylna zwora utatwia obstuge i zmniej-
sza naktad czasu. Dostepna jest rowniez z wozkiem
transportowym z miejscem na dodatkowe zwory.
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